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Propiedad Mecánica  Valor  Unidades Standard 

Módulo de Young 3200 MPa ISO 527 

Tensión de rendición 80 MPa ISO 527 

Deformación a rotura 20 % ISO 527 

 

Propiedad Térmica Valor  Unidades Standard 

T de fusión 222 ºC ISO 11357 

 

Propiedad Física Valor  Unidades Standard 

Densidad 1140 Kg/m3 ISO 1183 

Absorción de agua 3 % ISO 62 

- 

- 
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Característica Valor Unidades Standard 

Porcentaje en peso de CNT 15 % / 

Densidad real 1175 g/L ISO 1183 

MFI 3,16 g/10min / 

T de fusión 331 ºC ISO 11357 

Propiedades Valor Unidades 

Diámetro promedio 9,5 nm 

Longitud promedio 1,5 µm 

Pureza en carbono 90 % 

Área de superficie 250-300 m2/g 

Resistividad volumétrica 1,00*10-4 Ωcm 
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T1 (ºC) T2 (ºC) T3 (ºC) T4 (ºC) 
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 Molde Frío 

 Baja Vi Alta Vi 

Contenido en 
CNT (%) 

ΔHm (J/g) Tm (ºC) ΔHm (J/g) Tm (ºC) 

0 66,8 224,1 64,7 224,4 

2 60,5 224,1 63,5 224,4 

4 64,2 224,7 59,7 225,1 

6 56,3 224,1 54,0 224,7 

 

 Molde Caliente 

 Baja Vi Alta Vi 

Contenido en 
CNT (%) 

ΔHm (J/g) Tm (ºC) ΔHm (J/g) Tm (ºC) 

0 64,1 225,1 61,7 225,7 

2 60,3 224,4 62,3 225,1 

4 56,7 224,1 56,9 224,4 

6 62,1 224,7 62,6 223,7 
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Δ
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 Molde Frío 

 Baja Vi Alta Vi 

Contenido en 
CNT (%) 

ΔHc (J/g) Tc (ºC) ΔHc (J/g) Tc (ºC) 

0 -61,4 186,0 -60,2 185,6 

2 -58,6 193,3 -65,4 192,6 

4 -53,8 205,3 -51,6 205,9 

6 -51,2 206,3 -50,8 206,6 

 

 Molde Caliente 

 Baja Vi Alta Vi 

Contenido en 
CNT (%) 

ΔHc (J/g) Tc (ºC) ΔHc (J/g) Tc (ºC) 

0 -60,4 185,6 -62,9 185,6 

2 -56,2 192,6 -56,7 192,9 

4 -52,2 205,9 -53,9 204,9 

6 -52,7 206,6 -61,1 204,9 

Δ
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 MF/baja Vi MC/alta Vi 

Contenido en CNT (%) Tg (ºC) Tg (ºC) 

0 64,2 70,2 
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 Molde Frío 

 Baja Vi Intermedia Vi Alta Vi 

Contenido 
en CNT (%) 

E medio 
(MPa) 

S  (MPa) E medio 
(MPa) 

S  (MPa) E medio 
(MPa) 

S  (MPa) 

0 2624 78 2739 79 2672 34 

2 3574 19 3481 13 3517 3 

3 3755 64 3741 43 3664 45 

4 3868 13 3870 43 3760 54 

5 4101 47 4017 32 4061 16 

6 4090 44 3996 31 4034 48 

 

 Molde Caliente 

 Baja Vi Intermedia Vi Alta Vi 

Contenido 
en CNT (%) 

E medio 
(MPa) 

S (MPa) E medio 
(MPa) 

S  (MPa) E medio 
(MPa) 

S (MPa) 

0 3197 64 3203 44 3240 8 

2 3688 11 3681 36 3711 15 

3 3912 31 3818 15 3799 9 

4 3989 53 4020 7 3930 9 

5 4056 27 4049 90 4087 55 

6 4107 69 4152 32 4113 61 
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 Molde Frío 

 Baja Vi Intermedia Vi Alta Vi 

Contenido 
en CNT (%) 

σy medio 
(MPa) 

S (MPa) σy medio 
(MPa) 

S (MPa) σy medio 
(MPa) 

S (MPa) 

0 48,2 1,8 53,6 2,6 49,5 1,1 

2 73,4 0,4 71,9 0,0 / / 

3 / / 77,3 0,6 72,8 0,0 

4 / / 80,2 0,0 / / 

5 84,4 0,0 / / / / 

6 / / / / / / 

 

Molde Caliente 

 Baja Vi Intermedia Vi Alta Vi 

Contenido 
en CNT (%) 

σy medio 
(MPa) 

S (MPa) σy medoa 
(MPa) 

S (MPa) σy medio 
(MPa) 

S (MPa) 

0 64,6 1,8 67,4 2,1 67,6 0,5 

2 76,8 0,0 77,1 0,0 77,2 0,0 

3 / / / / / / 

4 / / 85,2 0,0 81,9 0,0 

5 / / / / / / 

6 / / / / / / 
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 Molde Frío 

 Baja Vi Intermedia Vi Alta Vi 

Contenido 
en CNT (%) 

σr medio 
(MPa) 

S (MPa) σr medio  
(MPa) 

S (MPa) σr medio 
(MPa) 

S (MPa) 

0 99,6 1,5 86,5 7,4 91,5 2,5 

2 67,9 0,0 62,4 6,8 58,7 4,9 

3 70,3 5,5 76,7 0,0 63,3 1,0 

4 70,7 1,8 65,4 10,3 67,6 3,7 

5 77,1 5,9 77,6 3,6 61,8 8,5 

6 66,1 9,6 58,6 3,7 74,4 3,7 

 

 Molde Caliente 

 Baja Vi Intermedia Vi Alta Vi 

Contenido 
en CNT (%) 

σr medio 
(MPa) 

S (MPa) σr medio 
(MPa) 

S (MPa) σr medio 
(MPa) 

S (MPa) 

0 95,1 4,1 104,2 8,7 87,6 13,7 

2 66,7 1,0 61,3 0,0 69,6 2,4 

3 73,7 11,2 74,0 8,4 72,1 2,2 

4 67,4 6,6 79,4 5,4 74,7 7,6 

5 66,3 10,1 70,9 5,3 72,8 2,3 

6 72,7 8,2 67,8 3,5 67,8 12,2 



52 
 

 Molde Frío 

 Baja Vi Intermedia Vi Alta Vi 

Contenido en 
CNT (%) 

εr medio (%) S (%) εr medio (%) S (%) εr medio (%) S (%) 

0 229,4 5,6 215,5 10,8 216,9 2,4 

2 2,4 0,0 2,3 0,3 2,1 0,2 

3 2,4 0,3 3,3 0,0 2,3 0,0 

4 2,3 0,1 2,3 0,5 2,3 0,2 

5 2,7 0,6 2,6 0,1 1,9 0,3 

6 2,1 0,3 1,9 0,2 2,4 0,2 

 

 Molde Caliente 

 Baja Vi Intermedia Vi Alta Vi 

Contenido en 
CNT (%) 

εr medio (%) S (%) εr medio (%) S (%) εr medio (%) S (%) 

0 204,7 10,3 225,4 19,6 191,0 37,9 

2 2,3 0,0 2,0 0,0 2,3 0,1 

3 2,6 0,6 2,5 0,5 2,4 0,1 

4 2,1 0,2 2,6 0,3 2,7 0,6 

5 2,1 0,4 2,2 0,1 2,3 0,1 

6 2,3 0,3 2,0 0,1 2,1 0,5 
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