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TROQUEL EMBUTIDOR DOCUMENTO 4: PLANOS

Documento 4: Planos

PLANO N° DENOMINACION FORMATO
MO CONJUNTO A3
POT BASE SUPERIOR A3
P02 MATRIZ A3
P03 PUNZON A3
P04 PISADOR A3
P05 BASE INFERIOR A3
P06 VELA Ak
PO7 PIECERIO A4
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4 DIN 9021 6x18 22 DIN 912 F-112 0.01 kg|0.04 kg
4 DIN 912 M6x1 10 Q8.8 21 DIN 912 F-112 0.01 kg|0.04 kg
8 DIN 912 M14x2 50 Q8.8 20 DIN 912 F-112 0.05 kg|0.4 kg
3 DIN 912 M14x2 60 Q8.8 19 DIN 912 F-112 0.05 kg|0.75 kg
24 DIN 912 M8x1.25 40 Q8.8 18 DIN 912 F-112 0.02 kg|0.48 kg
56 DIN 912 M8x1.25 70 Q8.8 17 DIN 912 E-112 0.02 kg|1.12 kg
16 DIN 912 M30x3.5 220 Q8.8 16 DIN 912 F-112 0.1 kg |1.6 kg
21 DIN 912 M30x3.5 150 Q8.8 15 DIN 912 F-112 0.1 kg |2.1 kg
3 Tope de transporte 14 PO7 Al 1050 2.4 kg |7.2 kg
3 Tope fin de carrera 13 P07 F-114 3 kg 9 kg
—T-- 4 Muelle 12 L1S10038 52SiCrNi5  [0.05 kg|0.2 kg
/;[ N 4 Centrador 11 PO7 F-114 0.3 kg [1.2 kg
B 8 Brida 10 S rvagas ol c-a5 0.47 kg|3.76 kg
/@ \ 12 Corredera 9 Ecoghé'f';:gerg B-255 1 kg 12 kg
‘ 24 Vela 8 P06 42CrMo4 6 kg 144 kg
h Columna Guia 7 «SOEQ‘?'SSB?('IOO 5732 57 kg (228 kg
‘ 4 casquillo 6 Sl ose CUAILONi 2.6 kg [10.4 kg
@ , 1 Base Inferior 5 PO5 GG60 23719 kg[23719 kg
L /// 1 Pisador 4 P04 F-512 5922 kg (5922 kg
1 Punzén 3 PO3 F-512 3340 kg [3340 kg
DETAIL D 1 : P
Matriz P02 F-512 5558 kg [5558 kg
SCALE 1:5
1 Base Superior 1 PO1 GG60 21025 kg|21025 kg
No . . . Norma . Unit. |Total
. Denominacién y Observaciones | Marca Material
Piezas Plano Peso
\
\ Fecha Nombre Firma:
iy BILBOKO
, Dibujado: 06/06/2019| Asier Intxaurbe SN
, Universidad ~ Euskal Herriko DE INGENIERIA
\ ] del Pais Vasco Unibertsitatea DE BILBAO
X7 / Comprobado: 11/06/2019| Roberto Lobato
N e
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ikt . Escala i A i
=] @ Disefio de troquel embutidor
SECTION B-B P T A
DETAIL E Tol. gen. y simulacion
SCALE 1:5 1:15
. Plano N, MO1
Conjunto
N° Planos. 0008
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DETAIL C
SCALE 1:10
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Tabla de agu_jeros
N. oguJeroI X | Y
Pieza : Bose Superior
Agu_jero paso tornillo M30
Al S00.,00 | -350.00
A2 600,00 | -350.00
A3 300.00 | -350.00
A4 0.00 -350.00
AS 300,00 |-350.00
AB 600.00 |-350.00
A7 S00.,00 |-350.00
AB S00.00 0.00
A9 B600.00 0.00
ALO 300.00 0.00
ALl 0.00 0.00
Al2 300.00 -0.00
Al3 600.00 -0.00
Al4 S00.00 -0.00
AlS 600,00 | 350.00
AlB 400,00 | 350.00
Al7 -200.00 | 350.00
AlB 0.00 350.00
AlS 200.00 350.00
A20 400.00 350.00
A2l 600.00 350.00
Columnas Guia @100 @ 150
Bl -1420.00|-467 .50
B2 -1400.00] 447.50
B3 1400.,00 | -447.50
B4 1400.00 | 447.50
0 / | N Superficie de contacto base-matriz
N D de acorde al archivo:
\;J BaseSuperiorPrototipo.igs
- | Redondeo de bordes no definidos
/\—l 8 en placa base superior e inferior de R20
ASY
— Mecanizar superficie de contacto
o Q/ N 5 base-matriz con grado rugosidad
© 45 50 N9 @ N7 y pulido a mano
IS8
/ — Tolerancias para dimensiones lineales
y angulares segin norma:
DIN 7168 - m
% 6N
N o Tolerancias para dimensiones
N} _ 3 . . ,
® lineales y entre agujeros segun
norma: DIN 7168 - f
5
— - Tolerancias para dimensiones
- . — angulares de ejes de agujeros segun
S norma: DIN 7168 - f
3 . . ,
= L J Tolerancias geométricas en geometrias
secTion B-B mecanizadas (veéase acabado
superficial): DIN 7168 - S - A
1 Punzon 1 PO1 GG60 21025 kg| 21025 kg
No . - ) Norma Unit.|Total
. Denominacion y Observaciones | Marca Material
Piezas Plano Peso
Fecha Nombre | Firma:
ﬁ’ NGEIARITZA
Dibujado; 06/06/2019 | Asier Intxaurbe ‘ ‘ E:éﬁ;ﬁA )
ol Pals Vases  Unianatores BEBIBAG
Comprobado: 11/06/2019| Roberto Lobato
= @|Escala | Disefio de troquel embutidor
Tol. gen. y simulacion
. Plano No©. PO1
Base Superior
N© Planos. 0008
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Superficie de contacto base-matriz
de acorde al archivo: MatrizPrototipo.igs
] Mecanizar superficie de contacto punzdn
con grado rugosidad N7 y pulido a mano
Tolerancias para dimensiones lineales
[200] [200] =90 =99 =90 y angulares segin norma: DIN 7168 - m
Tolerancias para dimensiones lineales y
entre agujeros segin norma: DIN 7168 - f
Tolerancias para dimensiones angulares de
ejes de agujeros segun norma: DIN 7168 - f
Tolerancias geométricas en geometrias
mecanizadas (véase acabado superficial):
DIN 7168 -S - A
N7 -
1 Matriz 2 PO2 1.2379 5558 kg | 5558 kg
No . . . Norma . i
. Denominacion y Observaciones | Marca Material Unit. | Total
Piezas Plano Peso
| il
‘ ‘ ‘ ‘ ‘ Fecha Nombre Firma:
o ey BILBOKO
S : LAC) Bt
Dibujado: 06/06/2019| Asier Intxaurbe ESCUELA
M 30 x21 : o iversidad - Euskal Herrko BEQEEE%EREA
- 0.2|A|B|C 21 el Pais Vasco nibertsitatea
SECTION A-A &[do.2[aB[c] x Comprobado: |t1/06/2019| Roberto Lobato
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\ \ Todas las cotas marcadas con * deben
| ser alojamientos superiores a 30mm
para alojar la cabeza de tornillo sin
sobrepasar la superficie.
Superficie de contacto punzén
de acorde al archivo: PunzonPrototipo.igs
[z2[a]B]C
Redondeo de bordes no definidos
en el punzon de R10
Tolerancias para dimensiones lineales
y angulares segln norma:
DIN 7168 - m
S NENEE Tolerancias para dimensiones

lineales y entre agujeros segun
| | norma: DIN 7168 - f

SECTION A-A 4[] [ ~— - Tolerancias para dimensiones
* " ~ angulares de ejes de agujeros segun
@ * . - norma: DIN 7168 - f
m N o K . - ,
N B o Tolerancias geométricas en geometrias
—> mecanizadas (véase acabado
30 %9 superficial): DIN 7168 - S - A

Tolerancias geométricas en geometrias
mecanizadas (véase acabado superficial):
DIN 7168 -S - A

2
N
- | o -0 |0
‘ ‘ 1 Punzon 3 PO3 1.2379 (3440 kg|3440 kg
o | o | o — — _ — — i ot
‘ ‘ ‘ ) Denominacién y Observaciones | Marca Material
Piezas Plano p
€so
L Fecha Nombre Firma:
iy BILBOKO
INGENIARITZA
// Dibujado: 06/06/2019| Asier Intxaurbe ﬁ’ ESKOLA
Universidad  Euskal Herriko DE INGENIERIA
del Pais Vasco  Unibertsitatea DE BILBAO
Comprobado: |ii/06/2019| Roberto Lobato
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SECTION A-A

Tabla de agu jeros de centradores

N. .agu_jero X Y
Pieza P isador

Agu_Jero de tornillo MB
D1 0.00 640.00
D2 -1166.00 |-375.00
D3 -0.00 -641,00
D4 1166.00 -375.00

Alojamiento muel le 10
Cl 0.00 625.00
C2 -1150.00 |-375.00
C3 -0.00 -625,00
C4 1 150.00 -375.00

Tabla de agu jeros Velas A43 -10685.00] 438.50
N. cgu_jero] X Y A44 -1065.00| 338.50
Pieza : Pisador A45 -1060.00| 208.50
Agu_jero de tornillo M8 A40 -1060.00] 108.50
Al -135.00 |-533.50 A47 -1060.00| 3B.50
A2 -35.00 |-533.50 A48 -1060.00| -61.50
A3 35,00 -533.50 A49 -903.42 | -239.72
A4 135,00 |-533.50 AS50 -826.81 | -304.00
AS 267.05 |-539.84 AS L -773.19 ]1-349.00
AB 365.53 |-522.58 AS2 -696.58 |-413.28
A7 434.47 |-510.42 AS3 -532.95 | -493.06
AB 532.95 |-493.06 AS4 -434.47 |-510.42
AS 696.58 |-413.28 ASS -365.53 | -522.58
ALO 773.19 |-349.00 AS6 -267.05 | -539.94
All 826.81 -304.00 Centa_je Vela @20
Al2 S03.42 |-239.72 Bl -85.00 [-533.50
Al3 1060.00 | -61.50 B2 B85.00 -533.50
Al4 1060,00 38.50 B3 316.29 |-531.26
AlS 1060.,00 | 108.50 B4 483.71 -501.74
AlB 1060.00 | 208.50 BS 734.89 |-381.14
AL7 1065,00 | 338.50 B6 865. 11 -271.86
AlB 1065.00 | 438.50 B7 1060.00 | -11.50
Al9 1065.00 | 508.50 B8 1080.00 | 158.50
A20 1065.,00 | 608.50 B9 1065.00 | 388.50
A2 1 822.35 730.55 B10 1065.00 | 558.50
A22 83l.72 |688.29 Bl 877.04 | 709.42
A23 768.28 658,71 Bl2 722.96 637.58
A24 677.65 616.45 Bl13 483,71 568.26
A5 532.95 |576.94 Bl4 316.29 | 538.74
A20 434.47 559 .58 B15 85.00 533.50
A27 365.53 547 .42 Bl16 -85.00 533.50
A28 267.05 | 530.06 Bl7/ -316.29 | 538.74
A29 135,00 533.50 B18 -483.71 | =68.26
A30 35,00 533.50 B19O -722.96 | 837.58
A31 -35.00 533.50 B20 -877.04 | 709.42
A32 ~135.00 | 533.50 B21 - 1065.00] 558,50
A33 -267.05 | 530.06 B22 -1085.00]| 388.50
A34 -365.53 | 547.42 B23 -1060.00]| 158.50
A35 -434.47 | 559.58 B24 -1060.00] -11.50
A36 -532.95 | 576.94 B25 -865.11 [-271.86
A37 -677.65 | 616.45 B26 -734.89|-381.14
A38B -768.28 | 658.71 B27 -483.71 |-501.74
A39 -831.721688.29 B28 -316.29 [-531.26
A40 -922.35 | 730.55
A4l -1065.00] 608.50
A42 -10685.00] 508.50
Superficie de contacto con chapa de acuerdo
al archivo: PisadorPrototipo.igs
Mecanizar superficie de contacto pisador con
grado rugosidad N7 y pulido a mano
20129 10 i Tolerancias para dimensiones lineales
VS x4 y angulares segin norma: DIN 7168 - m
//__\\ T ——\ o Tolerancias para dimensiones
, N y N - lineales y entre agujeros segun
7 | \ * " norma: DIN 7168 - f
o _lesle o 0 I |
Iy) YIY M ~ } : . .
\ | / 4 \ N Tolerancias para dimensiones angulares
\\ // \ / de ejes de agujeros segun norma: DIN 7168 - f
1% m -
- Tolerancias geométricas en geometrias
mecanizadas (véase acabado superficial):
DETAIL B DETAIL C DIN 7168 -S - A
SCALE 1:5 SCALE 1:5
1 Pisador 4 PO4 1.2379 |5922 kg|5922 kg
o .
N . ., . Norma . Unit.| Total
Piezas Denominacién y Observaciones | Marca Material
Plano Peso
Fecha Nombre Firma:
e BILBOKO
D|bu1ad0: o6/06/2019| Asier Intxaurbe ESCUELA
Universidad ~ Euskal Herriko DE INGENIERIA
del Pais Vasco Unibertsitatea DE BILBAO
Comprobado: 11/06/2019| Roberto Lobato
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Tabla de agu jeros AS 865. 11 -345.36
N. agu_jero | X [ v AB 1060.00 | -85.00
Pieza Base Inferior A7 1060.00 85.00
Agu jero roscado M1l4 [(Topes) AB 1065.00 315.00
Cl -750.00 | -700.00 AS 1065.00 | 485.00
cz 750.00 | -700.00 ALD 877.04 | 635.92 Superficie de contacto con chapa
C3 150,00 900.00 All 722.96 564 .08 de acuerdo al archivo:
AgQu_Jero roscado Ml4 (Bridas) AlZ 483.71 484.76 PisadorPrototipo.igs
El 1316.50 | -447.46 Al3 316.29 | 465.24
E2 1483.50 | -447.46 Al4 85.00 460.00 Mecanizar superficie de contacto
EE) 1503.50 | 467.54 AlS ~85.00 | 460.00 isador con arado rugosidad N7
E4 1336.50 | 467.54 AlB -316.29 | 465.24 p lid 9 9
ES “1316.51| 446.07 AL/ ~483.71 | 494.76 y pulido a mano
E6 -1483.50] 448.17 AlB -722.96 | 564.08 ] ) ) )
E7 -1400.00| -363.97 AlQS -877.04 535.92 Tolerancias para dimensiones lineales
E8 -1401.26] -530.95 A20 -1065.00] 485.00 y angulares segun norma:
Agu_jero ciego @21.00 A21 -1065.00] 315.00 DIN 7168 - m
Bl -1050.00] -700.00 A2z ~1060.00] H©5.00
B2 -900.00 | -700.00 AZ3 ~1060.00] -85.00 Tolerancias para dimensiones
B3 500.00 | -700.00 At 865,111 345.96 lineales y entre agujeros segin
B4 1050,00 | -700.00 AZS ~/34.89 | ~454.64 norma: DIN 7168 - f
= 0. 00 500.00 AZB -483.71 | -575.24
. A27 -316.29 | -604.76 ) . )
Be 120.00 ] S900.90 . - Tolerancias para dimensiones
Agugero poso de velos $35.00 — — angulares de ejes de agujeros segun
~ Agu_jero de columnas guia @125 9 ) quj 9
Al 85.00 607.00 norma: DIN 7168 - f
e S16.20 | 804.76 Dl -1400.00] 447.54 :
A3 483.71 | -575.24 D2 ~1400.00] -447.46 . . ,
Aa ~734.80 154,64 D3 1400.00 -447 .48 Tolerancias geometrlcas en geometrlas
D4 1420.00 | 467.54 mecanizadas (véase acabado
superficial): DIN 7168 - S - A
1 Base Inferior 5 PO5 GG60 23719 kg[23719 kg
No . -, . Norma Unit.|Total
. Denominacion y Observaciones | Marca Material
Piezas Plano P
eso
Fecha Nombre Firma:
iy BILBOKO
INGENIARITZA
Dibujado: 06/06/2019 | Asier Intxaurbe ﬁ’ o
Universidad ~ Euskal Herriko DE INGENIERIA
del Pais Vasco Unibertsitatea DE BILBAO
Comprobado: |[11/06/2019| Roberto Lobato
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Tol. gen. y simulacion
Plano No©. PO5
Base Inferior
N° Planos. 0008
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A [ SECTION A-A

Tolerancias para dimensiones lineales
y angulares segln norma:
DIN 7168 - m

Tolerancias para dimensiones

lineales y entre agujeros seguin
norma: DIN 7168 - f

Tolerancias para dimensiones

angulares de ejes de agujeros segun
norma: DIN 7168 - f

Tolerancias geométricas en geometrias
mecanizadas (véase acabado
superficial): DIN 7168 - S - A

24 Vela

N©o 5 ) . ob . Norma
Piezas enominacion y servaciones Plano

PO6 42CrMo4

Material

Fecha Nombre

BILBOKO
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D|bu1ado: 06/06/2019| Asier Intxaurbe ESKOLA
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Universidad  Euskal Herriko DE INGENIERIA

del Pais Vasco Unibertsitatea DE BILBAO
Comprobado: 11/06/2019| Roberto Lobato
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SECTION A-A

Tolerancias para dimensiones
lineales y angulares segln
norma: DIN 7168 - m

Tolerancias para dimensiones
lineales y entre agujeros segun
norma: DIN 7168 - f

Tolerancias para dimensiones
angulares de ejes de agujeros
segun norma: DIN 7168 - f

Tolerancias geométricas en
geometrias mecanizadas
(véase acabado superficial):
DIN 7168 -S - A

40

SECTION B-B

Tope de transporte PO7 Al 1050

Tope fin de carrera PO7 F-114

Centrador PO7 F-114

Norma

Plano Material

Denominacién y Observaciones

Fecha Nombre

— - o
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