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GAMA DE FABRICACION Y CONTROL
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3 x AGUJEROS EQUIDISTANTES
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ATENCION: SACAR PASTILLA DEL INTERIOR
Y MANTENER JUNTO A LA PIEZA

DEJAR CARAS PLANAS PARA MEDICION DE DUREZA
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PRESION DE GARRAS: 15kg

D53.2r

D52.2r

D56.2r

ATENCION: LAS COTAS 41.2r, 42.2r, 43.2r QUE SE
MIDEN EN TRIDI TOMARLAS EN DOS PUNTOS 

DISTINTOS PARA COMPROBAR CONICIDAD


