MANUAL DE PROGRAMACION




En este manual de programacion se incluyen todos los grafcets utilizados para la
programacion, las variables que se han utilizado y todo el cédigo del programa del TIA Portal.

En el mapa de programa saldran todos los grafcets implementados divididos en sus respectivo
grupos:

Control general
Despaletizado
Desencajonado
Lavado

P wnNe

Después en el apartado de variables se mostraran todas las variables que se han utilizado en
los 4 bloques. En cada bloque se distinguirdn hasta 3 tablas diferentes:

1. Variables de entrada
2. Variables de salida
3. Variables de control

Por ultimo se incluira todo el programa que se ha implementado en TIA portal



GRAFCETS
DEL
PROGRAMA



X5

Y
|@|—| CG_lIn... |—| AutomaticoGenera...

=m CG_SolModoA...

(* CG_SolModoAuto:= Pal_inicio .

Pal_AutoMan . Pal_InicioManula . Caj_Inicio .
Caj_AutoMan . Caj_InicioManula . Lav_Inici...
Lav_AutoMan . Lav_InicioManula (Pal_Mar...

|1 |—| CG_SolCon..

+ Caj_Marcha + Lav_Marcha + Sup_March...

== CG_FinCon...

(* Todas las estaciones estan estan en...
situacién de partida conocida y segura *)

|2 |—| CG_SolMarcha... |

=m CG_FinMarcha...

(* Todas las estaciones preparadas
para comenzar el plan de produccié...

|3 |—| CG_ProN...

=mm CG_SolParo...

|4 |—| CG_Paro... |

mm CG_FinPro...

(CG_SolParoFC:= Pal_Paro +
Caj_Paro + Lav_Paro + Sup_Par...

(*X3...

|5 |—| CG_SolMarcha... |

CG_FinMar...

X0

Principal

CG_InicioCon...

Condiciones

niciales

CG_SolCon...

Pal_SolCon... |

Caj_SolCon...

Pal_FinCon...

Caj_FinCon...

Lav_SolCon...

Lav_FinCon...

CG_FinCon...

X22

CG_SolCon...

X10

CG_inicioMarcha.

X33

Produccion Normal

CG_ProdN...

Pal_ProdN...

CG_Paro...

Pal_FinPro...

Caj_ProdN...

CG_Paro...

Caj_FinPro...

Lav_ProdN...

CG_Paro...

Lav_FinPro...

X30

CG_SolMarcha...

(* Dependiendo del tipo de operaciones que
deba realizar la persona de planta, se podr...

ordenar las marchas de preparacion *)

Lav_SolMarcha...

Lav_FinMarcha...

SHHE—HEK

CG_FinMarcha...

Marcha de preparacion

CG_SolMarcha...

=<
)
o



X103

Principal

TPal_Marcha . Pal_Auto...

"Cuando se da al pulsador de
marcha y el selector esta en auto el
grafcet entra en condicioes inicial...

Pal_FinCon...

"Una vez acabada las condiciones
iniciales entrara en la produccién nor...

"En el momento que se pulsa el pulsador...
paro el grafcet terminara de hacer lo que
este haciendo pero no volvera a iniciarse”
X120 * X130 * X...  "Cuando todos los grafcet estan en su etapa ini...
sabremos que ya ha acabado el proceso de paro”

X100

X135

Robot

X118

Pal_SolCon...

Condiciones iniciales

Iﬁﬂ

T

== Pal_PosEntr...

== Pal_PosEntr. -

"Si la plataforma no esta en la posicién C1 gir...

en sentido horario hasta alcanzar esa posicién”

m Pal_det... Pal_det...

== Pal_PosEntr...

=

[ﬂ

117 m "Apareera un comentario que pone:

== Pal_Re...

=]

Pal_FinCi

Pal_Cont...

"Si el cilindro no esta en la posicién a0
retrocedera hasta colocarse en esa posici...

X128

Retirar todos los elementos de la ci...

y pulsar el RESET para continuar” Pal_ProdNo...  "Solo se inicia si esta

en produccion norm...

"El grafcet no avanzara hasta que

Entrada palets

el operario pulse el boton de re...

X182

Emergencia

Pal_Em...

Desactivar todas las eta... |

Pal_Em...

Activar todas las eta... |

Transit...

X180

== Pal_Det_Entrada . Pal_Det_Extre...

"En el momento en el que el detector
detecta la entrada de una palet a la ci...

Pal_MotorC... | "Se pone en marcha la cinta de entrada hasta

on... que el sensor del extremo de la cinta se acti...

X110

== Pal_SolCon...

"El grafcet da una sefial de Fin
Condicic Iniciales para qu...
grafcet principal pueda avanz...

PREGUNTAR EL TIMER
COMO HACERLO

Pal_Temp1/X123

Pal_MCin...

"Se activa la cinta de la plaforma 5

de la entrada se haya activado”

== Pal_Det_Extre...

segundos despues de que el sen...

== Pal_Det_Extremo . Pal_PosSal... == Pal_Det_Extremo . Pal_PosSal...

= PalDetRo.. | xs s

“El motor de la cinta estara activo siempre y
cuando el detector del robot este desactiva...

Pal_ColocarNi

“E1 grafost so activa cuando a senal
“Colocar Nival Tambien depers ostar
acivada ja soral do produccion normal
o ostar dado of putsador do paro"

x5t

"So activa ol tomporizador para
simular a Soral que daria of robol u.
Vo haya colocado ol palel on 1a cin

5o eta colocands un vl

“El robot se activa quit...

“Cuando sa ha colocado un rivet an 1a i
de

*So aciva una senal roja para indicar que.
I nievo da 3

las cajas del palet”

Pal_Girar_Anti..

“Una vez se ha detectado el pale en el
extremo de la cinta esta girara en senti...
anti horario hasta llegar a la posicién C2"

1Pal_PosSal...

PaletPreparadoDespaleti...

Pal_inicioCinta_Robot * Pal_Det_Ro...

Cinta de salida

para iniciar el grafcet del robot’

Pal_MCin.. "Se activa la cinta de la

urante 2 segund...

"Se activa la se...
de "Colocar Niv.

1 cilinco vueive haci at.
asta I posicion il

Pal_Del_Ro...  "Cuando el robot indique que ya ha frjaliz...

el trabajo el grafcet volvera al inicio”

Pal_cont.

Pal_det.

Pal_Temp2/X127...

TPal_PosEntr...

"Se gira la plataforma en sentido horario p...
tenerla preparada para el proximo palet"

&1 clnaro 3 oxpuisado uno 3 uno as 4 neas do

cajos S5cginioy
actarorments o GG vansers uno posiasn
Bosiues so sumentara an 1 o1 vaor dol sontads”

" tar el valor del conts X120
T aamon ebes o v vt i s

"Se activa la seial PaletPreparadoDespaleti...

ratcat podra fomar una camine o ol

"Cuando la sefial de PaletVacio se acti.
el motor de la cinta se activara durante 2
segundos para expulsar el palet"

“Una voz vaciado las 4 linoas.
cajins o contador 56 rosolon 5

Pal_Nvaivas:

Pal_Temp4/X135...

= PalCont

o iializa of contador 2. 0y e aciva
1o sonal PajotVackopara aue o raice
ot sopa s ya puege otrar s/ paet”

X130 e

T

xifo

tana 42 para rapetir of pro

Parcen

51 of contador detnivel o osta a 5.

Vueive al o del gracet para
procadr ai vaciad de un

X171

Manual

Pal_Incio * Pal_Auto...

X170




Principal

"Se activa la sefial de ini...

TCaj_Mar...

"Se activa la sefial...
Condiciones inicial...

m Caj_FinCon...

"Cuando se activa la sefial de FinCon...
el ? principal pasa a la siguinete etapa”

02 Caj_ProdN... "El ? principal activa la se...

de produccion normal"

=]

m TCaj_P... "Cuando se detecta un pulso en el pulsa...

de paro pasa a la siguiente etapa"

03 "Se activa la sefial de Paro...

m X220 *X230 *X240 *Caj_det_CintaSalida( *
SalidaBrazosc [PosicionBrazo[4],3] *SalidaBraz...
[PosicionBrazo[3],3] *SalidaBrazosc [PosicionBr...
[2],3] * SalidaBrazosc [PosicionBrazo[1],3])

=3

X200

"El ? pasara a la siguiente etapa cuando...
detecte un pulso en el pulsador de marc...

Condiciones iniciales

Caj_SolCon...

Caj_GiroSepar...

Caj_Posini...

Caj_Inicializar_PosicionBra... (* "Separador”.

PosicionBrazos/...

Caj_Inicializar_SalidaBra... (* "Separador”.

SalidasBrazos|[X, ...

Este mensaje estara hasta pulsar el reset"

== Caj_Re...

Caj_FinCon...

Caj_SolCon...

X210

—
X291

"Saldra un mensaje en el que se le pregunt...
personal de planta si esta todo correcto o no.

X253 X245

Maquina rotativa

(Caj_ProdNorm + Caj_ParoFC * Caj_det_CintaSalida( *SalidaBraz...
Caj_ParoFC) Caj_LlegaC... [Posi K i [PosicionBr...
. [3],3] *SalidaBrazosc [PosicionBrazo[2],3] )
241

Manual

Caj_SalidasBrazos[
Caj_PosicionBrazos[4],3]...

(*SucX =...

Caj_SalidasBrazos[ (*AscX =...
Caj_PosicionBrazos[1],2]...

(*AscX =...

Caj_Inicio * Caj_Auto...

Caj_Emerge...

Emergencia

1281 H Mostrar aviso emergen... ‘

Parar todos los graf... ‘

Modo manualfa...

Caj_Emerge...

"Se elegira de que modo se quieren etirar todas...
cajas que hay en la maquina: Manual/Automati...

X9 Caj_EmergA...

) Caj_det_CintaSalida

23ﬂ—

Caj_MCin...

= Transit..

91

Transit...

X280

X287

mm Caj_det FinCinS...
Caj_det_CintaSali...

X230

(Caj_ProdNorm + Caj_PAro...
) Caj_det_CintaEntrada

22ﬂ> Caj NC...

Cinta superior

(Caj_ProdNorm + Caj_PAro...

"Cuando se detecta una botella con el
detector de la cinta el motor se activa ha...
que se active el detector de fin de la cinta"

"Cuando se activa la sefial de

ProdNorm ode ParoFC y esta activ... Caj_det_Va...

Cinta cajas

"Cuando se activa la sefial de
ProdNorm ode ParoFC y esta activa la
sefial de entrada de la cinta de entra...

"Cuando se activa el detector de la ci...
2 el motor de la cinta 2 se activa hasta
que se active el detector de vaciar caj...

sefial de entrada de la cinta de sali...

222 — Caj_VaciarC...

"Cuando se pone a 1 el detector de vaciar

X220

mm Caj det Va...

hotellas se activa una sefial de VaciarCaja para
sincronizar con el ? de la maquina rotativa"

"Una vez que se desactiva el detec...
de vaciar cajas el ? vuelve a iniciar...




Principal

"Cuando se da al pulsador de marcha se
entra en solicitud de condiciones inicial...

Condiciones iniciales

Lav_SolCon...

Mensaje: Vaciar Ci... "Al entrar en solicitud de condicio...

Lav_ProdNorm*SosaTemp...

Lavadora cajas

Lav_det_Cin... 1333

"Cuando se activa la sefial de
producciodn normal y la sefial de sosa y
temperatura esta OK el grafcet se acti...

X3%2 | Sosa temperatura

Lav_SosaTemp...

Lav_ProdNorm *(Lav_Sosa...

iniciales aparecera un mensaje al
. : H " +
"Al acabar la solicitud de condiciones operario para que vacie las cintas Lav_TempOK)
iniciales entra en la marcha de preparaci...
Lav_Re...  "Una vez que vacie las cintas y pulse el boton de Mensaje E...
reset el sistema sabra que ha acabado las
"Una vez acabada la marcha de preparaci... condiciones iniciales y pasara al siguente proce...
entrara en la produccion normal Lav_Temp1=... |—| Lav_MC... | "Cuando se activa el detector de la cinta 3...
pone en marcha la cinta y el temporizador" m W
"Cuando pulsa el boton de paro el siste...
entra en la fase de Paro de Fin de Ciclo” ‘ . . . 392 393

Lav_Temp=10 TLav_det_Cin... ~ "Una vez transcurrido 10 segundos sino ha
Lav FinP "Una vez acabado el p X310 pasado ninguna otra caja la cinta se para...

- el sistema vuelve al ini... Si por el contrario durante esos 10 segundo Lav_Sosa... Lav_Temp...
X327 . s ha psado otra caja esta volvera a funcionar

o~ X382 M a r-c h a p re p a ra C | O n otros 10 segundos para limpiar esa caja"
Emergencia
Lav_MarchaP...  "El grafcet se activa cuando la sefial de X332 X361
MarchPrep se activa en el grafctet princi... o e .« 7
Lav_Emergen... X390 VerlflcaC|On
Desactivar todas las eta... | i éﬂ
- . .
LaV_Emergen e == Lav_Temp... == Lav_Temp... == Lav_Sos... Lav_Sos... *PrOdNorm Lav—dEt—BOtle e
. |§2 "En caso de que la temperatura de la lavad... "En caso de que la cantidad de sosa no sea la SosaTempOK
Activar todas las eta... no sea la adecuada se calentara hasta que se decuado se afiadira hasta que se alcance el
active la sefal de temperatura OK" nivel deseado y se active la sefial de Sosa... Lav M CinVe
X351 Transit... == Lav_Temp... Lav_Sos... _

Lavadora botella

X380

0]

== ProdNorm * Lav_det_Limpiar...
*SosaTempOK

"El grafcet se activa cuando esta en
produccion normal y el detector d...
entrada de la lavadora esta activo" X351 =

Lav_FinMarchaP... "Una vez que tenga las dos sefiales de OK se

mm | av_TM2=18m *Lav_det_Limpiar...

X350

X351

"Se activa la sefial de lavar y se inicial...
el temporizador de 18 minutos”

MarchaP...

X320

"Si una vez transcurrido los 18 minutos el dete...
de la entrada no ha recibido ningun pilso la
lavadora se parara. Si por el contrario ha recibido
un pulso la lavadora interpreta que hay mas
botella para lavar y se activara otros 18 minutos"

Lav_TM2=18m * TLav_det_Limpiar...

X342

]

Entrada lavadora

Lav_det BotLim...

X360

activa la sefial de Fin de marcha de preparaci... X371
para que el grafcet principal pueda acvanzar”

Manual

Lav_Inicio * Lav_Auto...

Lav_Auto...

X370

== | av_ProdNorm*SosaTemp...
* Lav_det_BotLimpia

"Cuando se activa la sefial de producci...
normal y la sefal de sosa y temperatura
esta OK y desactivado el sensor de
entrada a la lavadora el grafcet se activa”

"Durante un segundo se activa la cinta de entra...

== | av_TM1...

X340

|3:4ﬂ—{ Caj_MCin... H Lav_MCinEnt... H Lav_T...

Lav_MCinEnt...

a la lavadora y la cinta superior que viene con las
botellas de la unidad de desencajonado”

"Una vez que transcurre un segundo se
para la cinta superior y unicamente se
queda en marcha la cint6a de entrada a la
lavadora hasta que se active el detector...
botella limpia (a la salida de la lavadora)"

mm |av_det_LimpiarBot...




VARIABLES
DEL
PROGRAMA
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Memoria [11]
Variables PLC

Variables PLC

Nombre Tipo de datos Direccién Remanencia
<= CG_lnicio Bool %M0.0 False
fra) CG_SolModoAuto Bool %MO0.1 False
E] CG_FinCondIni Bool %MO0.2 False
-H CG_FinMarchaPre Bool %MO0.3 False
aEl CG_SolParoFC Bool %MO0.4 False
4= CG_FinProces Bool %MO0.5 False
4= CG_SolCondIni Bool %MO.6 False
L] CG_SolMarchaPre Bool %MO0.7 False
fra) CG_ProdNorm Bool %M1.0 False
-3 CG_ParoFC Bool %M1.1 False
- CG_lInicioCondIni Bool %M 1.2 False




Totally Integrated
Automation Portal

Pal_Entradas [15]
Variables PLC

Variables PLC
Nombre
Pal_det_entrada

Pal_det_extremo
Pal_det_PosSalida
Pal_det_Robot
Pal_det_Cinta
Pal_det_a0
Pal_det_a1
Pal_det_a2
Pal_det_a3
Pal_Marcha
Pal_Paro
Pal_AutoMan
Pal_Emerg

Pal_Reset

Gdddd e e E e dddd

Pal_det_PosEntrada

Tipo de datos
Bool

Bool
Bool
Bool
Bool
Bool
Bool
Bool
Bool
Bool
Bool
Bool
Bool
Bool

Bool

Direccién
%M110.0
%M110.1

%M110.2
%M110.3
%M110.4
%M110.5
%M110.6
%M110.7
%M111.0
%M111.1

%M111.2
%M111.3
%M111.4
%M111.5
%M111.6

Remanencia
False

False
False
False
False
False
False
False
False
False
False
False
False
False

False




Totally Integrated
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Pal_Memoria [25]
Variables PLC

Variables PLC

Nombre Tipo de datos Direccién Remanencia
2] Pal_ColocarNivel Bool %M100.0 False
3] Pal_NivelColocado Bool %M100.1 False
E] Pal_Mens0 Bool %M100.2 False
-5 Pal_PaletPreparadoDespaletizar Bool %M100.3 False
wE Pal_InicioCintaRobot Bool %M100.4 False
| Pal_PaletVAcio Bool %M100.5 False
wE Pal_SolCondIni(1) Bool %M100.6 False
43] Pal_FinCondlIni Bool %M100.7 False
=] Pal_ParoFC Bool %M101.0 False
-3 Pal_Inicio Bool %M101.1 False
-8 Pal_ProdNorm Bool %M101.2 False
3] Pal_ActivarRobot Bool %M101.3 False
| Pal_Salida_TM1 Bool %M101.4 False
| Pal_Salida_TM2 Bool %M101.5 False
L= Pal_Salida_TM4 Bool %M101.6 False
-8 Pal_Salida_TM3 Bool %M101.7 False
) Pal_flecha abajo Bool %M102.0 False
-5 Pal_flecha_derecha Bool %M102.1 False
L) Pal_NivelVaciado Bool %M102.2 False
L) Pal_Salida_TM5 Bool %M102.3 False
) Pal_ColocandoNivel Bool %M102.4 False
| Pal_Apagar_Robot Bool %M102.5 False
-z Pal_InicioManual Bool %M102.6 False
-8 Pal_FinProceso Bool %M102.7 False
wE Pal_inicioHMI Bool %M103.0 False
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Pal_Salidas [10]
Variables PLC

Variables PLC
Nombre
Pal_MCinE

Pal_Girar_AntiHor
Pal_MCinPlat
Pal_MCin1
Pal_MCinSal
Pal_Cil+

Pal_Cil-
Pal_Girar_Hor
Pal_Cont1
Pal_Cont2

ARG

Tipo de datos
Bool

Bool
Bool
Bool
Bool
Bool
Bool
Bool
Int

Int

Direccién
%M120.0
%M120.1

%M120.2
%M120.3
%M120.4
%M120.5
%M120.6
%M120.7
%MW122
%MW124

Remanencia
False

False
False
False
False
False
False
False
False

False
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Caj_Entradas [13]
Variables PLC

Variables PLC

Nombre Tipo de datos Direccién Remanencia
2] Caj_Abajo Bool %110.0 False
3] Caj_Arriba Bool %110.1 False
E] Caj_FinGiro Bool %I110.2 False
-5 Caj_LlegaCaja Bool %110.3 False
WE] Caj_Marcha Bool %110.4 False
| Caj_Paro Bool %110.5 False
| Caj_AutoMan Bool %I10.6 False
43] Caj_Reset Bool %110.7 False
L] Caj_det_Cin2 Bool %I11.0 False
-3 Caj_det_Sup Bool %I11.1 False
-8 Caj_det_FinCinSup Bool %111.2 False
3] Caj_BrazoPoslIni Bool %111.3 False
] Caj_Emerg Bool %I11.4 False
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Caj_Salidas [23]
Variables PLC

Variables PLC

Nombre Tipo de datos Direccién Remanencia
2] Caj_Desc1 Bool %Q4.0 False
| Caj_Desc2 Bool %Q4.1 False
E] Caj_Desc3 Bool %Q4.2 False
-5 Caj_Desc4 Bool %Q4.3 False
wE Caj_Desc5 Bool %Q4.4 False
| Caj_Desc6 Bool %Q4.5 False
| Caj_Asc1 Bool %Q4.6 False
Lo ] Caj_Asc2 Bool %Q4.7 False
=] Caj_Asc3 Bool %Q5.0 False
-3 Caj_Asc4 Bool %Q5.1 False
-8 Caj_Asc5 Bool %Q5.2 False
3] Caj_Asc6 Bool %Q5.3 False
| Caj_Suc1 Bool %Q5.4 False
| Caj_Suc2 Bool %Q5.5 False
<zl Caj_Suc3 Bool %Q5.6 False
-8 Caj_Suc4 Bool %Q5.7 False
) Caj_Sucs5 Bool %Q6.0 False
-5 Caj_Sucé6 Bool %Q6.1 False
L) Caj_GiroSeparador Bool %Q6.2 False
| Caj_MCin2 Bool %Q6.3 False
) Caj_MCinSup Bool %Q6.4 False
| Caj_SalidaT2 Bool %Q6.5 False
-z Caj_Cont1 Int %QW6 False
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Caj_Senales de Control [16]
Variables PLC

Variables PLC
Nombre
Caj_Inicializar_PosicionBrazos

Caj_Inicializar_SalidasBrazos
Caj_Rotar_PosicionBrazos
Caj_Inicio

Caj_SolCondIni
Caj_FinCondIni
Caj_ProdNorm
Caj_ParoFC
Caj_FinProceso
Caj_VaciarCaja
Caj_BotellaColocada
Caj_AuxFinProces
Caj_AuxBajar
Caj_AuxSubir
Caj_lnicioManual

Caj_InicioHMI

G hddedddbdd e e dddd

Tipo de datos
Bool

Bool
Bool
Bool
Bool
Bool
Bool
Bool
Bool
Bool
Bool
Bool
Bool
Bool
Bool

Bool

Direccién
%M200.0
%M200.1

%M200.2
%M200.3
%M200.4
%M200.5
%M200.6
%M200.7
%M201.0
%M201.1

%M201.2

%M201.3

%M201.4
%M201.5
%M201.6
%M201.7

Remanencia
False

False
False
False
False
False
False
False
False
False
False
False
False
False
False

False
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Lav_Entradas [70]
Variables PLC

Variables PLC
Nombre
Lav_Marcha

Lav_Paro
Lav_AutoMan
Lav_Reset
Lav_TempOK
Lav_SosaOK
Lav_det_Cinta3
Lav_det_BotLimpia
Lav_det_LimpiarBot
Lav_det_Cinta3Aux
Lav_det_Cinta3_FP

Bl & dEh R hd S

Lav_Emergencia

Tipo de datos
Bool

Bool
Bool
Bool
Bool
Bool
Bool
Bool
Bool
Bool
Bool

Bool

Direccién
%10.0
%l0.1
%10.2
%l0.3
%10.4
%l0.5
%10.6
%l0.7
%I1.0
%M302.0
%M302.1
%I11.1

Remanencia
False

False
False
False
False
False
False
False
False
False
False

False
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Lav_Memoria [16]
Variables PLC

Variables PLC
Nombre
Lav_lInicio

Lav_SolCondIni
Lav_FinCondIni
Lav_MarchaPrep
Lav_ProdNorm
Lav_ParoFC
Lav_Mensaje
Lav_Salida_TM1
Lav_Salida_TM2
Lav_Lavar
Lav_Salida_TM3
Lav_FinMarchaPrep
Lav_FinParo
Lav_SosaTempOK

Lav_InicioManual

G hddedddbdd e e dddd

Lav_inicioHMI

Tipo de datos
Bool

Bool
Bool
Bool
Bool
Bool
Bool
Bool
Bool
Bool
Bool
Bool
Bool
Bool
Bool

Bool

Direccién
%M300.0
%M300.1

%M300.2
%M300.3
%M300.4
%M300.5
%M300.6
%M300.7
%M301.0
%M301.1

%M301.2

%M301.3

%M301.4
%M301.5
%M301.6
%M301.7

Remanencia
False

False
False
False
False
False
False
False
False
False
False
False
False
False
False

False
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Lav_Salidas [8]
Variables PLC

Variables PLC
Nombre
T Lav_CalentarLav
Lav_Sosa
Lav_MCin3
Lav_MCinSup
Lav_MCinEntLav
Lav_LavadoraCaja
Lav_LavadoraBotella

Lav_MCinVerif

CIOCIEEEE

Tipo de datos
Bool

Bool
Bool
Bool
Bool
Bool
Bool

Bool

Direccién
%Q0.0
%Q0.1
%Q0.2
%Q0.3
%Q0.4
%Q0.5
%Q0.6
%Q0.7

Remanencia
False

False
False
False
False
False
False

False




PROGRAMA
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Main [OB1]

Main Propiedades

Nombre Main

Idioma KOP

Numeracién Automatico

cle)"

Titulo "Main Program Sweep (Cy-

Autor

Comentario

Version 0.1

ID personaliza-
da

Nombre

Tipo de datos

Valor predet.

w Input

Initial_Call

Bool

Remanence

Bool

Temp

Constant

Segmento 1: Bloques
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%DB22

CG_
SecPrincipal_DB"
%FB1
"CG_SecPrincipal"

ENO
S_NO
S_MORE —...
false == ACK_EF S_ACTIVE =...
false —_PREV ERR_FLT —1..-
false = S_NEXT AUTO_ON —i...
false — SW_AUTO TAP_ON —1...
false == SW_TAP TOP_ON =—....
false — sw_top MAN_ON —...
false == SW_MAN
0~ S_SEL
false —5_ON
false == S_OFF
false == T_PUSH
%DB46
"CG_CondIni_DB"
%FB2
"CG_Condini"
EN ENO ———1
false = OFF_SQ S_NO
fal INIT_SQ S_MORE —...
false == ACK_EF S_ACTIVE —.
false —_PREV ERR_FLT —1..-
fal S_NEXT AUTO_ON —...
false — SW_AUTO TAP_ON —1...
false = SW_TAP TOP_ON —
false == SW_TOP MAN_ON =i...
false = SW_MAN
0~ S_SEL
false == S_ON
false == S_OFF
false =—T_PUSH
%DB53

MarchaPr;p_DB"
%FB3
"CG_MarchaPrep"

EN ENO ——
false == OFF_SQ S_NO
— INIT_SQ S_MORE —.
— ACK_EF S_ACTIVE —...
S_PREV ERR_FLT —
false == §_NEXT AUTO_ON =1...
false == SW_AUTO TAP_ON =...
false = SW_TAP TOP_ON —i...
false — sw_TOP MAN_ON —1...
false == SW_MAN
0= s_SEL
false == S_ON
false == S_OFF

false == T_PUSH

EN
false == OFF_SQ
false — INIT_SQ
fal
false
false

ProdNorm_aI_DB"
%FB4
"CG_ProdNormal"
ENQ =———
S_NO
S_MORE —...
S_ACTIVE —
ERR_FLT =....
AUTO_ON =...
TAP_ON —i...
TOP_ON —i.
MAN_ON =i...

Segmento 2: Variables control
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"CG_
SecPrincipal_ %MO0.0
DB".X0.X "CG_lnicio"
| | { —
"CG_
SecPrincipal_ %MO0.6
DB"X1.X "CG_SolCondIni"
1 | { —
"CG_ %MO0.7
SecPrincipal_ "G
DB".X2.X SolMarchaPre”
1 | { —
"CG_
SecPrincipal_ %M1.0
DB".X3.X "CG_ProdNorm"
|| { —
"CG_
SecPrincipal_ %M1.1
DB".X4.X "CG_ParoFC"
1 | { —
"CG_CondIni_ %M0.2
DB".X17.X "CG_FinCondlni"
1 | { —
%M1.2
"CG_Condlni_ "CG_
DB".X10.X InicioCondlni”
1 | { —
"CG_ %MO0.3
MarchaPrep_ "CG_
DB".X22.X FinMarchaPre”

{ F—
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Instrucciones permanentes anteriores

1:

Cadenas (1)
1:

s1 [
X10
m
h = Trans1
s3 m s|4 m 5!2 ]
X11 X13 X15
T2 T3 T4
h -I_ Trans2 L) -I_ Trans3 h -I_ Transd
s7 !:, S6 !:( S5 l;
X12 X14 X16
T5
H =T Transs
S8 :;
X17
T6
by =T Trans6
s1
S1 - [Etapa inicial]:X10
Interlock -(c)-:
Aviso de Interlock
Texto del aviso
| Interlock
| {c—
Supervision -(v)-:
Aviso de Supervision
Texto del aviso
| Supenvsion
| {V}—
Acciones:
Acciones:
Interlock Evento Identificador Accion
T1:Trans1
%MO0.6
"CG_SolCondIni*
]l L ]
| LN 1
S2:X15
Interlock -(c)-:
Aviso de Interlock
Texto del aviso
| Interlock
{C}——

Supervision -(v)-:

Aviso de Supervision
Texto del aviso




Totally Integrated
Automation Portal

| Supervision

| {V}—
Acciones:
Acciones:
Interlock Evento Identificador Accién
T4:Trans4

%M300.2
“Lav_FinCondIni*
]l L 1

| LI 1
S$3:X11
Interlock -(c)-:
Aviso de Interlock
Texto del aviso

| Interlock

| {c}—
Supervision -(v)-:
Aviso de Supervision
Texto del aviso

| Supervision

| {V)—
Acciones:
Acciones:
Interlock Evento Identificador Accion
T2:Trans2

%M100.7
"Pal_FinCondIni"
]l L ]

| LN 1
S4:X13
Interlock -(c)-:
Aviso de Interlock
Texto del aviso

| Interlock

| {Cl——
Supervision -(v)-:
Aviso de Supervision
Texto del aviso

| Supervision

| {V}—
Acciones:
Acciones:
Interlock Evento Identificador Accién
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T3:Trans3

%M200.5

*Caj_FinCondini*

S5:X16

Interlock -(c)-:

Aviso de Interlock
Texto del aviso

Interlock

{c)—

Supervision -(v)-:

Aviso de Supervision
Texto del aviso

Supervision

{V}—

Acciones:

Acciones:
Interlock

T5:Trans5

Evento

Identificador Accién

S6:X14

Interlock -(c)-:

Aviso de Interlock
Texto del aviso

Interlock

{C}—

Supervision -(v)-:

Aviso de Supervision
Texto del aviso

Supervision

{V)}——

Acciones:

Acciones:
Interlock

T5:Trans5

Evento

Identificador Accién

§7:X12

Interlock -(c)-:

Aviso de Interlock
Texto del aviso




Totally Integrated
Automation Portal

Interlock

{C}——

Supervision -(v)-:

Aviso de Supervision
Texto del aviso

Supervision

{V)}——

Acciones:

Acciones:
Interlock Evento

T5:Trans5

Identificador Accién

S8:X17

Interlock -(c)-:

Aviso de Interlock
Texto del aviso

Interlock

{cp—

Supervision -(v)-:

Aviso de Supervision
Texto del aviso

Supervision

{V}—t

Acciones:

Acciones:
Interlock Evento

T6:Trans6

Identificador Accion

%MO0.6

"CG_SolCondIni*

it i

Instrucciones permanentes posteriores

1:
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Instrucciones permanentes anteriores

1:

Cadenas (1)
1:

T3
L -I_ Trans3

T
by Trans1
S1

S1 - [Etapa inicial]:X20

Interlock -(c)-:

Aviso de Interlock
Texto del aviso

Interlock

{cp—
Supervision -(v)-:
Aviso de Supervision
Texto del aviso

Supervision

{V)—a
Acciones:
Acciones:
Interlock Evento Identificador Accion
T2:Trans2

%MO0.7
"CG_
SolMarchaPre”
]l L 1
17T 1
S2:X21
Interlock -(c)-:
Aviso de Interlock
Texto del aviso
Interlock

{c)—
Supervision -(v)-:
Aviso de Supervision
Texto del aviso

Supervision

{V}—s
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Acciones:

Acciones:
Interlock

T3:Trans3

Evento

Identificador

Accion

%M301.3
"Lav_
FinMarchaPrep”
1L

$3:X22

Interlock -(c)-:

Aviso de Interlock
Texto del aviso

Interlock

{c)—

Supervision -(v)-:

Aviso de Supervision
Texto del aviso

Supervision

{V)}——

Acciones:

Acciones:
Interlock

T1:Trans1

Evento

Identificador

Accién

%MO.7
"CG_
SolMarchaPre"

4

Instrucciones permanentes posteriores

1:
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Instrucciones permanentes anteriores

1:

Cadenas (1)
1:

STn
X30
K
h =" Trans1
s2 sa pm s3
x31 X34 X37
2 T4 T6
by -I_ Trans2 L -I_ Transd L -I_ Trans6
5 pm s7 pm 9 m
X32 X35 X38
| 3 | T5 | 7
Hy Trans3 Hy Trans5 e Trans?
s m ss  pm sto
X33 X36 X39

T8
b Trans8
s1

S1 - [Etapa inicial]:X30

Interlock -(c)-:

Aviso de Interlock
Texto del aviso

| Interlock

| {c—
Supervision -(v)-:
Aviso de Supervision
Texto del aviso

| Supenvsion

| {V}—
Acciones:
Acciones:
Interlock Evento Identificador Accion
T1:Trans1

%M1.0
"CG_ProdNorm"
]l L ]

| LN 1
S$2:X31
Interlock -(c)-:
Aviso de Interlock
Texto del aviso

| Interlock

| {C}——

Supervision -(v)-:

Aviso de Supervision
Texto del aviso
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Supervision

{V}—

Acciones:

Acciones:
Interlock

T2:Trans2

Evento

Identificador Accién

%M1.1

“CG_ParoFC*

$3:X37

Interlock -(c)-:

Aviso de Interlock
Texto del aviso

Interlock

{cp—

Supervision -(v)-:

Aviso de Supervision
Texto del aviso

Supervision

{V)—

Acciones:

Acciones:
Interlock

T6:Trans6

Evento

Identificador Accion

%M1.1

"CG_ParoFC"

S4:X34

Interlock -(c)-:

Aviso de Interlock
Texto del aviso

Interlock

{Cl——

Supervision -(v)-:

Aviso de Supervision
Texto del aviso

Supervision

{V}—

Acciones:

Acciones:
Interlock

Evento

Identificador Accién
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T4:Trans4

%M1.1
“CG_ParoFC"

$5:X32

Interlock -(c)-:

Aviso de Interlock
Texto del aviso

| Interlock

| {c)—

Supervision -(v)-:

Aviso de Supervision
Texto del aviso

| Supervision

| {V}—

Acciones:

Acciones:
Interlock

T3:Trans3

Evento

Identificador Accién

“Pal_FinProceso"

| %M102.7

S6:X33

Interlock -(c)-:

Aviso de Interlock
Texto del aviso

| Interlock

| {c}—

Supervision -(v)-:

Aviso de Supervision
Texto del aviso

| Supervision

| {V}—t

Acciones:

Acciones:
Interlock

T8:Trans8

Evento

Identificador Accion

§7:X35

Interlock -(c)-:

Aviso de Interlock
Texto del aviso
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Interlock
{C}——
Supervision -(v)-:
Aviso de Supervision
Texto del aviso
Supervision
{V)}——
Acciones:
Acciones:
Interlock Evento Identificador Accién
T5:Trans5
%M201.0
“Caj_FinProceso*
]l L 1
17T 1
$8:X36
Interlock -(c)-:
Aviso de Interlock
Texto del aviso
Interlock
{c)—
Supervision -(v)-:
Aviso de Supervision
Texto del aviso
Supervision
{V)}——
Acciones:
Acciones:
Interlock Evento Identificador Accién
T8:Trans8
]
1
$9:X38
Interlock -(c)-:
Aviso de Interlock
Texto del aviso
Interlock
{C}——
Supervision -(v)-:
Aviso de Supervision
Texto del aviso
Supervision

{V}—s
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Acciones:
Acciones:
Interlock Evento Identificador Accion
T7:Trans7
%M301.4
“Lav_FinParo"
] L
LN
S10:X39

Interlock -(c)-:

Aviso de Interlock
Texto del aviso

Interlock

{c)—
Supervision -(v)-:
Aviso de Supervision
Texto del aviso

Supervision

{V}—
Acciones:
Acciones:
Interlock Evento Identificador Accion
T8:Trans8

Instrucciones permanentes posteriores

1:
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Cadenas (1)
1:

15
L Trans5
s1

S1 - [Etapa inicial]: X0

Interlock -(c)-:

Aviso de Interlock
Texto del aviso

Interlock

{c)—
Supervision -(v)-:
Aviso de Supervision
Texto del aviso

Supervision

{V)}——
Acciones:
Acciones:
Interlock Evento Identificador Accién
T1:Trans1

%MO.1
"CG_
SolModoAuto”
]l L ]
T 1
S2:X1
Interlock -(c)-:
Aviso de Interlock
Texto del aviso
Interlock

{Cl——
Supervision -(v)-:
Aviso de Supervision
Texto del aviso

Supervision

{V}——
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Acciones:

Acciones:
Interlock Evento Identificador Accion

T2:Trans2

"CG_FinCondIni*
1} 1

| %M0.2

$3:X2

Interlock -(c)-:

Aviso de Interlock
Texto del aviso

| Interlock

| {c)—

Supervision -(v)-:

Aviso de Supervision
Texto del aviso

| Supervision

| {V}—t

Acciones:

Acciones:
Interlock Evento Identificador Accion

T3:Trans3

%MO0.3

"CG_

FinMarchaPre"
1} 1
LI 1

S4:X3

Interlock -(c)-:

Aviso de Interlock
Texto del aviso

| Interlock

| {cp—

Supervision -(v)-:

Aviso de Supervision
Texto del aviso

| Supervision

| {V)—

Acciones:

Acciones:
Interlock Evento Identificador Accion

T4:Trans4

*CG_SolParoFC"

| %MO.4

S5:X4
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Interlock -(c)-:

Aviso de Interlock
Texto del aviso

| Interlock

| {C}——
Supervision -(v)-:
Aviso de Supervision
Texto del aviso

| Supervision

| {V)}——
Acciones:
Acciones:
Interlock Evento Identificador Accién
T5:Trans5

"CG_FinProces”

| %MO0.5

Instrucciones permanentes posteriores

1:
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Pal_Principal [OB123]

Pal_Principal Propiedades

Nombre Pal_Principal Ndamero 123 Tipo OB Idioma KOP
Numeracién Automatico
Titulo "Main Program Sweep (Cy- ||Autor Comentario Familia
cle)"
Version 0.1 ID personaliza-
da
Nombre Tipo de datos Valor predet.
w Input
Initial_Call Bool
Remanence Bool
Temp
Constant

Segmento 1: Bloqueprincipal
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Segmento 1: Bloqueprincipal (1.1/2.1)

%DB1
“Pal_GPrincipal_
DB"
%FB17
"Pal_GPrincipal"
N T —
"Pal_ 2
Emergencia_ S_MORE =
DB".Pal_Reset OFF_SQ S_ACTIVE =—..
“pal_ ERR_FLT =
Emergencia_ AUTO_ON —...
DB" Pal_lnit — \i1_sq TAP_ON —...
false — ACK_EF TOP_ON —.
false —§_PREV MAN_ON =—i...
false = §_NEXT
false = SW_AUTO
false == SW_TOP
false = SW_MAN
0~ SEL
false == _ON
%DB38
"Pal_Manual_DB"
%FB7
“"Pal_Manual"
EN ENO ——
"Pal_ £l
Emergencia_ S_MORE —...
DB".Pal_Reset OFF_SQ S_ACTIVE —..
“pal_ ERR_FLT =—...
Emergencia_ AUTO_ON —..
DB’ .Pal_lnlt_lN”_SQ TAP_ON =i...
false = ACK_EF TOP_ON —i..
false =—=§_PREV MAN_ON =—...
fa
fals
0==S§_SEL
false == T_PUSH
%DB25
“Pal_SolCondlni_
DB"
%FB20
"Pal_SolCondIni"
EN ENO ——
"Pal_ S
Emergencia_ S_MORE —.
DB".Pal_Reset OFF_SQ S_ACTIVE =
“pal_ ERR_FLT —..
Emergencia_ AUTO_ON =—...
DB".Pal_init — \y7_sq TAP_ON —i..
56 == ACK_EF TOP_ON ==i...
MAN_ON ==
— S_NEXT
false == SW_AUTO
false — SW_TAP
false —sw_ToP
false == SW_MAN
05 SEL
false =—=5_ON
false =—_OFF
false —T_pUSH
%DB27
“Pal_Cinta
Entrada_DB"
%FB21
"Pal_Cinta Entrada"
EN ENO ——
"Pal_ —
Emergencia_ S_MORE ==1...
DB Pal_Reset — opf_sq S_ACTIVE =...
“Pal_ ERR_FLT ==....
Emergencia_ AUTO_ON —-.
DB Pal_lnit — \i1_sq TAP_ON =—i...
false == ACK_EF TOP_ON —-..
false = _PREV/ MAN_ON =—i..
false == §_NEXT
false == SW_AUTO
false == SW_TAP
false = SW_TOP
false == SW_MAN
0~ S_SEL
false =—S_ON
false == S_OFF
false — T_PUSH
%DB29
“Pal_Cinta
Rohnt NR"
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Segmento 1: Bloqueprincipal (2.1/2.1)

%FB24
“Pal_Cinta Robot"
EN ENO ——
"Pal_ o
Emergencia_ S_MORE =1...
DB Pal_Reset — off_sq S_ACTIVE =—...
bl ERR_FLT =—1...
Emergencia_ AUTO_ON —..
DB" Pal_lnit — \i7_sq TAP_ON =—i...
false — ACK_EF TOP_ON —.
false =5 _PREV MAN_ON =—i...
false m=s_NEXT
false == SW_AUTO
false — SW_MAN
0~—S_SEL
false—5_ON
— S_OFF
false == T_PUSH
%DB31
“Pal_Cinta
Salida_DB"
%FB28
“Pal_Cinta Salida"
EN ENO —
"Pal_ i
Emergencia_ S_MORE —i..
DB".Pal_Reset — OFF_SQ S_ACTIVE =1...
“Pal_ ERR_FLT ==..
Emergencia_ AUTO_ON ==...
DB Pal_lnit — \i7_sq TAP_ON =
false — ACK_EF TOP_ON —i...
false =—_PREV MAN_ON =
false = S_NEXT
false — sw_AuTO
false —T_PUSH
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Segmento 2: Instrucciones de control

%M100.6
“Pal_GPrincipal_ “Pal_SolCondlni(
DB".X101.X "
| | { —
"CG_CondlIni_
DB".X11.X
1}
11
“Pal_GPrincipal_ %M101.2
DB".X102.X "Pal_ProdNorm"
| | { }—
"CG_
ProdNormal_
DB".X31.X
“Pal_GPrincipal_ %M101.0
DB".X103.X “Pal_ParoFC"
| | { }—
G_
ProdNormal_
DB".X32.X
1}
11
“Pal_GPrincipal_ %M101.1
DB".X100.X "Pal_Inicio"
| | { }—
“Pal_SolCondlIni_ %M100.2
DB".X118.X "Pal_Mens0"
| | { }—
“Pal_SolCondlIni_ %M100.7
DB".X118.X "Pal_FinCondIni"
| | { —
%M100.3
"Pal_Cinta “Pal_
Entrada_DB". PaletPreparadoDe
X126.X spaletizar”
| | { }—
"Pal_Cinta %M101.3
Robot_DB" "Pal_
X133.X ActivarRobot"
| | { }—
"Pal_Cinta %M100.0
Robot_DB". "Pal_
X133.X ColocarNivel"
{ | { —
"Pal_Cinta
Salida_DB". %M100.5
X153.X "Pal_PaletVAcio”
| | { }—
"Pal_Cinta %M100.4
Robot_DB". “Pal_
X131.X InicioCintaRobot"
| I { —
"Pal_Cinta %M102.2
Salida_DB". "Pal_
X152.X NivelVaciado"
| | { }—
%M102.6
"Pal_Manual_ “Pal_
DB".X170.X InicioManual”
| | { }—
"Pal_Cinta “Pal_Cinta "Pal_Cinta
Entrada_DB". Robot_DB" Salida_DB". %M102.7
X120.X X130.X X140.X “Pal_FinProceso"
1 | 1 | 1 | { —

Segmento 3: Programa principal
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“Pal_SolCondlIni_
" X113.X
11

%M120.7
“Pal_Girar_Hor"

{ —

“Pal_Cinta
Entrada_DB".
X128.X
1}

“Pal_SolCondIni_
DB".X114.X
1}

%M120.6
"Pal_Cil-"

"Pal_Cinta
Salida_DB".
X144.X
1}

“Pal_Cinta
Entrada_DB".
X122.X

{ F—

%M120.0
“"Pal_MCinE"

{ —

“Pal_Cinta
Entrada_DB".
X125.X

%M120.1
“Pal_Girar_
AntiHor"

"Pal_Cinta
Robot_DB".
X131.X

{ F—

%M120.3
"Pal_MCin1"

"Pal_Cinta
Robot_DB".
X135.X

“Pal_Cinta
Salida_DB".
X145.X
1}

{ F—

%M120.4
"Pal_MCinSal"

{ F—

"Pal_Cinta
Salida_DB".
X147.X

"Pal_Cinta
Salida_DB".
X149.X

"Pal_Cinta
Salida_DB".
X143.X

"Pal_Cinta
Salida_DB".
X146.X

%M120.5
“Pal_Cil+"

"Pal_Cinta
Salida_DB"
X148.X

"Pal_Cinta
Salida_DB".
X150.X
1}

"Pal_Cinta
Entrada_DB".
X124.X

{ —

%M120.2
“Pal_MCinPlat"

“Pal_Cinta
Entrada_DB".
X127.X

"Pal_Cinta
Salida_DB".
X142.X
1}

{ F—

%M100.1
Pal_
NivelColocado™

{ F—

"Pal_Cinta
Salida_DB".
X141.X

%M102.4
"Pal_
ColocandoNivel"

{ F—

Segmento 4: Temporizadores
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%DB40
*Pal_Cinta PalTM1
Entrada_DB". TON %M101.4
X123.X Time "Pal_Salida_TM1"
| | IN Q { —
T#55 — pT ET
%DB41
"Pal_Cinta Pal_TM2
Entrada_DB". TON %M101.5
X127.X Time "Pal_Salida_TM2"
| | IN Q { }—
Ti#ds — pT ET
%DB42
*Pal_Cinta PalTM4
Robot_DB". TON %M101.6
X135.X Time "Pal_Salida_TMm4"
| I IN Q { }—
TH#2s — pT ET
%DB43
*Pal_Cinta Pal_TM3
Salida_DB". TON %M101.7
X149.X Time “Pal_Salida_TM3"
| | IN Q { }—
1425 —pT ET
“Pal_Cinta
Salida_DB".
X147.X
1}
LI
"Pal_Cinta
Salida_DB".
X145.X
1}
11
"Pal_Cinta
Salida_DB".
X143.X
11
11
%DB44
"Pal_Cinta Pal_TMS
Salida_DB" TON %M102.3
X141.X Time “Pal_Salida_TM5"
| IN Q { F—
T#4s — pT ET

Segmento 5: Contadores
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"Pal_Cinta
Salida_DB".
X150.X

%DB45
“cont1"
CcTu
Int

“Pal_Cinta
Salida_DB".
X148.X

"Pal_Cinta
Salida_DB".
X146.X

"Pal_Cinta
Salida_DB".
X143.X

“Pal_Cinta
Salida_DB".
X152.X

"Pal_Cinta
Salida_DB"
X141.X
1}

"Pal_SolCondlIni_
DB".X118.X

"Pal_Cinta
Salida_DB".
X143.X

"Pal_Cinta
Salida_DB".
X153.X

"Pal_SolCondlIni_
3 8.

c Q

%MW122
v — "Pal_Cont1"

PV

%DB52
“"Cont2"

cTu
Int

o] Q——

%MW124
Qv — "Pal_Cont2"

PV

1}
11
"Pal_Cinta
Salida_DB".
X140.X
1}
11
Segmento 6: EMERGENCIA
Emergencia_DB"
“Pal_Emergencia"
EN ENO
false == OFF_SQ Pal_Reset ==1-
false = INIT_SQ Pal_lnit =—1...
false — ACK_EF S_NO
false =='s_PREV/ S_MORE =i...
false == §_NEXT S_ACTIVE =
false — SW_AUTO ERR_FLT =
SW_TAP AUTO_ON ==t....
‘ SW_TOP TAP_ON =i,
false — sw_MAN TOP_ON =1,
S_SEL MAN_ON —...
false ==5_ON
S_OFF
false — T_pUSH
Segmento 7: Controles HMI
"Pal_Cinta
Entrada_DB". %M102.0
X124.X *Pal_flecha abajo”
1} ( —
"Pal_Cinta %M102.1
Entrada_DB". “Pal_flecha_
X127.X derecha”
1 | { —
%M101.1 %MO0.0 %M103.0
"Pal_Inicio" "CG_Inicio" "Pal_inicioHMI"

{ F—
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Segmento 8: Avisos

%DB36.DBX0.0

“Pal_SolCondIni_ “Pal_Avisos".
DB".X117.X Mensaje_lnicio
1 | { —

Segmento 9: Pruebas
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Segmento 9: Pruebas (1.1/2.1)

EN
™1
T™O
false = Enable

T#3s
T#2s

%M120.0
"Pal_MCinE" = Avance
false = OFF_SQ

false — INIT_SQ

false == ACK_EF

false == §_PREV

false == sW_AUTO
false — SW_TAP
false == sw_TOP
false == SW_MAN
05 SEL
false m=s ON
false == s _OFF
false = T_PUSH
%M110.0  Ppal_Det_
"Pal_det_entrada" == Entrada

%M110.1
“Pal_det_
extremo” — pec_Ext

false — SW_AUTO
false — SW_TAP

false — SW_TOP

false — SW_MAN
0~ SEL

false == g _ON

false == S_OFF

false == T_PUSH

%M110.2
“Pal_det_

%M111.6
“Pal_det_

EN
™1
T™MO
false — Enable
%M120.2
"Pal_MCinPlat" = Avance
%M120.3
"Pal_MCin1" = avance2
false == OFF_SQ
false == INIT_SQ
false = ACK_EF
false == §_PREV
false — §_NEXT
false — SW_AUTO
false == SW_TAP
false — SW_TOP
false — SW_MAN

T#3s
T#3s

0——s_SEL
false — S_ON
fal
false
%M110.1
"Pal_det_ Pal_Det_

extremo” — Entrada

%M110.3
“Pal_det_Robot" == Dec_Ext

PosSalida” e Pos_Salida

%DB17
"Pal_

CintaEntrada_

DB_1"
%FB35

"Pal_CintaEntradaPruebas"

ENO —————————
S_NO
S_MORE —..
S_ACTIVE —i..
ERR_FLT —...
AUTO_ON —-..
TAP_ON —i..
TOP_ON —...
MAN_ON —i-

%DB18
“Pal_Giro_
Cinta_DB"

%FB12

"Pal_Giro_Cinta"

EN ENQ —
[#3s — TMO S_NO
%M120.1 REMORR—-
“Pal_Girar_  Giro_ S_ACTIVE =
AntiHor" — Antihorario ERR_FLT ==
%M120.7 AUTO_ON =
"Pal_Girar_Hor" == Giro_Horario TAP_ON =—i...
false — OFF_SQ TOP_ON =i
false = INIT_SQ MAN_ON =
false == ACK_EF
false — 5_PREV.
false == o NEXT

PosEntrada” — pos_Entrada

CintaMaqu_lnaGira

toria_DB"
%FB13

"Pal_CintaMagquinaGiratoria"

ENO ——
S_NO
S_MORE —..
S_ACTIVE —1...
ERR_FLT —...
AUTO_ON —i...
TAP_ON —i..
TOP_ON =—...
MAN_ON =i

%DB20
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Segmento 9: Pruebas (2.1/2.1)

%FB11
"Pal_Cilindro_Salida"
EN ENO ——

%M120.6 S_NO
"Pal_Cil-" — Retroceso S_MORE =i...
%M120.5 S_ACTIVE =...
"Pal_Cil+" — Avance ERR_FLT —.

T#ls —TMO AUTO_ON =1

false = OFF_SQ TAP_ON =i

false — INIT_SQ TOP_ON =—i...

false == ACK_EF MAN_ON =i

false m='s_PREV

false = S_ON
false =—=§_OFF
false = T_PUSH
%M110.5
"Pal_det_a0" == 30
%M110.6
"Pal_det_a1" == 31
%M110.7
"Pal_det_a2" == 32

%M111.0
"Pal_det_a3" == 33

%DB21
“"Pal_Apagado
Robot_DB"
%FB14
"Pal_Apagado Robot"
ENO ——
S_NO
S_MORE =—..
S_ACTIVE =...
ERR_FLT —...
AUTO_ON —i..
TAP_ON =—...
TOP_ON =1
J MAN_ON —i...
false — SW_TOP
false == SW_MAN
0~ SEL
false == 5_ON
false == S_OFF
false == T_PUSH
%M100.5
“Pal_PaletVAcio" = pa|_PaletVacio
%M110.3

“Pal_det_Robot" = pal_det_Robot
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T9 T10
He Trans9 Trans10
T4
(R R
S6 1
X125
T5
........... o s
57 il
X126
T6
.......... 1 6
S8 1]
X127
T7
.......... LA
S9 (1]
X128
T8
.......... e
s1
S1 - [Etapa inicial]: X120
Interlock -(c)-:
Aviso de Interlock
Texto del aviso
| Interlock
| {C}——
Supervision -(v)-:
Aviso de Supervision
Texto del aviso
| Supervision
| {V)}——
Acciones:
Acciones:
Interlock Identificador Accion
T1:Trans1
%M101.2
“Pal_ProdNorm"
]l L l
| 17T 1
S2:X121

Interlock -(c)-:

Aviso de Interlock
Texto del aviso
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| Interlock
| {C}——
Supervision -(v)-:
Aviso de Supervision
Texto del aviso
| Supervision
| {V)}——
Acciones:
Acciones:
Interlock Evento Identificador Accién
T2:Trans2
%M110.0
*Pal_det_entrada"
]l L l
17T 1
T9:Trans9
%M110.1 %M110.2
*Pal_det_ "Pal_det_
extremo’ PosSalida”
1 | /1 |
T10:Trans10
%M110.1 %M110.2
“Pal_det_ “Pal_det_
extremo” PosSalida”
]l L ] ]
LN LI L}
S$3:X123
Interlock -(c)-:
Aviso de Interlock
Texto del aviso
| Interlock
| {C}——
Supervision -(v)-:
Aviso de Supervision
Texto del aviso
| Supervision
| {V}—
Acciones:
Acciones:
Interlock Evento Identificador Accion
T3:Trans3
%M101.4
"Pal_Salida_TM1"
]l L ]
| LN ) 1
S4:X122

Interlock -(c)-:

Aviso de Interlock
Texto del aviso
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Interlock
{C}——
Supervision -(v)-:
Aviso de Supervision
Texto del aviso
Supervision
{V)}——
Acciones:
Acciones:
Interlock Evento Identificador Accién
T4:Trans4
%M110.1
“Pal_det_
extremo"
]l L ]
LN L}
S5:X124
Interlock -(c)-:
Aviso de Interlock
Texto del aviso
Interlock
{C)——
Supervision -(v)-:
Aviso de Supervision
Texto del aviso
Supervision
{V}——
Acciones:
Acciones:
Interlock Evento Identificador Accion
T4:Trans4
%M110.1
“"Pal_det_
extremo”
] L ]
LN L}
S$6:X125
Interlock -(c)-:
Aviso de Interlock
Texto del aviso
Interlock
{c)—
Supervision -(v)-:
Aviso de Supervision
Texto del aviso
Supervision

{V—t
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Acciones:

Acciones:
Interlock

T5:Trans5

Evento

Identificador Accion

%M110.2
“Pal_det_
PosSalida”

$7:X126

Interlock -(c)-:

Aviso de Interlock
Texto del aviso

| Interlock

| {c}—

Supervision -(v)-:

Aviso de Supervision
Texto del aviso

| Supervision

| {V)}——

Acciones:

Acciones:
Interlock

T6:Trans6

Evento

Identificador Accién

%M100.4
"Pal_ %M110.3
InicioCintaRobot" "Pal_det_Robot"

1 | 1/t |

$8:X127

Interlock -(c)-:

Aviso de Interlock
Texto del aviso

| Interlock

| {Cp—s

Supervision -(v)-:

Aviso de Supervision
Texto del aviso

| Supervision

| {V)}——

Acciones:

Acciones:
Interlock

T7:Trans7

Evento

Identificador Accién

“Pal_Salida_TM2"

| %M101.5
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5$9:X128

Interlock -(c)-:

Aviso de Interlock
Texto del aviso

Interlock

| {c)—
Supervision -(v)-:
Aviso de Supervision
Texto del aviso

| Supervision

| {V}—
Acciones:
Acciones:
Interlock Evento Identificador Accion
T8:Trans8

%M111.6
“Pal_det_
PosEntrada”

Instrucciones permanentes posteriores

1:
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Nombre Tipo de datos Valor predet. Remanencia
VA Bool false No remanente
RA Bool false No remanente
AA Bool false No remanente
SS Bool false No remanente
LS Bool true No remanente
Vs Bool false No remanente
SNO Int 6 No remanente
T Time T#0ms No remanente
U Time T#Oms No remanente
T_MAX Time T#10S No remanente
T_WARN Time TH#7S No remanente
CRIT_LOC DWord 16#0 No remanente
CRIT_LOC_ERR DWord 16#0 No remanente
SM Bool false No remanente
H_IL_ERR Byte 16#0 No remanente
H_SV_FLT Byte 16#04 No remanente
Temp
Constant
Avisos
Activar avisos True
Categoria Criterio de habilitacién de la categoria Discriminador
Error 0
Advertencia 0
Informacién 0
Categoria 4 0
Categoria 5 0
Categoria 6 0
Categoria 7 0
Categoria 8 0
Categoria para enclavamientos y |Error Categoria para advertencias Advertencia
supervisiones GRAPH:
Instrucciones permanentes anteriores
1:
Cadenas (1)
1:
T6
s1 v
X130
[T— — [ra— L
S2 m
X131
[ — —-+
s3 m
X132
T3
b
sS4 :;
X133
T4
b
S5 -
X134
T5
b
S6 ::1
X135

S1 - [Etapa inicial]: X130

Interlock -(c)-:

Aviso de Interlock
Texto del aviso
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| Interlock
| {C}——
Supervision -(v)-:
Aviso de Supervision
Texto del aviso
| Supervision
| {V)}——
Acciones:
Acciones:
Interlock Evento Identificador Accién
T1:Trans1
%M100.3
*Pal_
PaletPreparadoDe
spaletizar"
]l L l
17T 1
T7:Trans7
%M110.3
"Pal_det_Robot"
]l L ]
LN ) L}
$2:X131
Interlock -(c)-:
Aviso de Interlock
Texto del aviso
| Interlock
| {C}——
Supervision -(v)-:
Aviso de Supervision
Texto del aviso
| Supervision
| {V)}——
Acciones:
Acciones:
Interlock Evento Identificador Accion
T2:Trans2
%M110.3
"Pal_det_Robot"
]l L l
| 17T 1
S$3:X132
Interlock -(c)-:
Aviso de Interlock
Texto del aviso
| Interlock

| {c)—
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Supervision -(v)-:

Aviso de Supervision
Texto del aviso

Supervision

{V}——

Acciones:

Acciones:
Interlock

T3:Trans3

Evento

Identificador Accién

S$4:X133

Interlock -(c)-:

Aviso de Interlock
Texto del aviso

Interlock

{C)——

Supervision -(v)-:

Aviso de Supervision
Texto del aviso

Supervision

{V—t

Acciones:

Acciones:
Interlock

T4:Trans4

Evento

Identificador Accion

%M110.3

“Pal_det_Robot"
1

It |

$5:X134

Interlock -(c)-:

Aviso de Interlock
Texto del aviso

Interlock

{C}—

Supervision -(v)-:

Aviso de Supervision
Texto del aviso

Supervision

{V}——

Acciones:

Acciones:
Interlock

Evento

Identificador Accién
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T5:Trans5

%M100.5

"Pal_PaletVAcio"

$6:X135

Interlock -(c)-:

Aviso de Interlock
Texto del aviso

| Interlock

| {c)—
Supervision -(v)-:
Aviso de Supervision
Texto del aviso

| Supervision

| {V}—
Acciones:
Acciones:
Interlock Evento Identificador Accién
T6:Trans6

%M101.6
"Pal_Salida_TM4"

Instrucciones permanentes posteriores

1:
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T
=T Trans1
| T16
S2 1
X141
T2
T Trans2
le— T14
S3 1
X142
T6 T3 T4 - 5
[ Trans6 [ Trans3 hy Trans4 by Trans5
sS4 S5 g s7 g s9 g
X143 X145 X147 X149
T20 assasnneny T8 CLTTTTTTT T10 T2
Trans20 Ll Trans8 Hs Trans10 Trans12
s15 g s6 i T s10 i@
X144 X146 X148 X150
7 < 19 ™ . T3
Trans7 L Trans9 b Trans11 By Trans13
s11 (19
X151
T15 . T4
Trans15 L) Trans14
S12 e S3
X152
7 . T6
Trans17 L Trans16
s13 g s2
X153
T18
=T Trans18
s1
S1 - [Etapa inicial]: X140
Interlock -(c)-:
Aviso de Interlock
Texto del aviso
Interlock
{cr—
Supervision -(v)-:
Aviso de Supervision
Texto del aviso
Supervision
{V)}——
Acciones:
Acciones:
Interlock Identificador Accién
T1:Trans1
%M100.0
ColocarNivel"
]l L ]
LN L}
S$2:X141

Interlock -(c)-:

Aviso de Interlock
Texto del aviso
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| Interlock
| {C}——
Supervision -(v)-:
Aviso de Supervision
Texto del aviso
| Supervision
| {V)}——
Acciones:
Acciones:
Interlock Evento Identificador Accién
T2:Trans2
%M102.3
"Pal_Salida_TM5"
]l L l
| 17T 1
$3:X142
Interlock -(c)-:
Aviso de Interlock
Texto del aviso
| Interlock
| {c)—
Supervision -(v)-:
Aviso de Supervision
Texto del aviso
Supervision
{V}—
Acciones:
Acciones:
Interlock Evento Identificador Accién
T6:Trans6
“cont1".CV
== ]
Int | 1
3
T3:Trans3
“cont1*.CV
== l
Int | 1
T4:Trans4
‘cont1".CV
== ]
Int | 1
1
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T5:Trans5

“cont1".CV

Int |

S4:X143

Interlock -(c)-:

Aviso de Interlock
Texto del aviso

Interlock

{c)—

Supervision -(v)-:

Aviso de Supervision
Texto del aviso

Supervision

{V}—

Acciones:

Acciones:
Interlock

T20:Trans20

Evento

Identificador

Accién

%M101.7
"Pal_Salida_TM3"

$5:X145

Interlock -(c)-:

Aviso de Interlock
Texto del aviso

Interlock

{C}—

Supervision -(v)-:

Aviso de Supervision
Texto del aviso

Supervision

{V—t

Acciones:

Acciones:
Interlock

T8:Trans8

Evento

Identificador

Accion

%M101.7
“Pal_Salida_TM3"

$6:X146

Interlock -(c)-:

Aviso de Interlock
Texto del aviso
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| Interlock
| {C}——
Supervision -(v)-:
Aviso de Supervision
Texto del aviso
| Supervision
| {V)}——
Acciones:
Acciones:
Interlock Evento Identificador Accién
T9:Trans9
%M111.0
*Pal_det_a3*
]l L l
| 17T 1
S7:X147
Interlock -(c)-:
Aviso de Interlock
Texto del aviso
| Interock
| {c)—
Supervision -(v)-:
Aviso de Supervision
Texto del aviso
Supervision
{V}—
Acciones:
Acciones:
Interlock Evento Identificador Accién
T10:Trans10
%M101.7
"Pal_Salida_TM3"
] L ]
| LN L}
$8:X148
Interlock -(c)-:
Aviso de Interlock
Texto del aviso
| Interlock
| {C}——
Supervision -(v)-:
Aviso de Supervision
Texto del aviso
| Supervision

{V—t
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Acciones:

Acciones:
Interlock Evento Identificador Accion

T11:Trans11

%M110.7
“Pal_det_a2"
1} !

$9:X149

Interlock -(c)-:

Aviso de Interlock
Texto del aviso

| Interlock

| {C}—

Supervision -(v)-:

Aviso de Supervision
Texto del aviso

| Supervision

| {V—t

Acciones:

Acciones:
Interlock Evento Identificador Accion

T12:Trans12

"Pal_Salida_TM3"

| %M101.7

$10:X150

Interlock -(c)-:

Aviso de Interlock
Texto del aviso

| Interlock

| {Cp—s

Supervision -(v)-:

Aviso de Supervision
Texto del aviso

| Supervision

| {V)}——

Acciones:

Acciones:
Interlock Evento Identificador Accién

T13:Trans13

“Pal_det_a1"

| %M110.6

$11:X151
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Interlock -(c)-:

Aviso de Interlock
Texto del aviso

| Interlock
| {C}——
Supervision -(v)-:
Aviso de Supervision
Texto del aviso
| Supervision
| {V)}——
Acciones:
Acciones:
Interlock Evento Identificador Accién
T15:Trans15
“cont1".CV
== l
Int | 1
4
T14:Trans14
"cont1".CV
< | 1
int [ 1
4
S$12:X152
Interlock -(c)-:
Aviso de Interlock
Texto del aviso
| Interlock
| {C}——
Supervision -(v)-:
Aviso de Supervision
Texto del aviso
| Supervision
| {V)}——
Acciones:
Acciones:
Interlock Evento Identificador Accién
T17:Trans17
“Cont2".CV
== l
Int | 1
2
T16:Trans16
"Cont2".CV
< | 1
_|Int| 1
2
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$13:X153

Interlock -(c)-:

Aviso de Interlock
Texto del aviso

Interlock

{ch—t

Supervision -(v)-:

Aviso de Supervision
Texto del aviso

Supervision

{V—t

Acciones:

Acciones:
Interlock

T18:Trans18

Evento

Identificador

Accion

$15:X144

Interlock -(c)-:

Aviso de Interlock
Texto del aviso

Interlock

{c)—

Supervision -(v)-:

Aviso de Supervision
Texto del aviso

Supervision

{V f—s

Acciones:

Acciones:
Interlock

T7:Trans7

Evento

Identificador

Accién

%M110.5

"Pal_det_a0"

Instrucciones permanentes posteriores

1:
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Instrucciones permanentes anteriores

1:

Cadenas (1)
1:

X182

T3
by Trans3
S1

S1 - [Etapa inicial]: X180

Interlock -(c)-:

Aviso de Interlock
Texto del aviso

Interlock

{Cl—

Supervision -(v)-:

Aviso de Supervision
Texto del aviso

Supervision

{V)—

Acciones:

Acciones:
Interlock Evento

T1:Trans1

Identificador Accion

%M111.4

"Pal_Emerg"

$2:X181

Interlock -(c)-:

Aviso de Interlock
Texto del aviso

Interlock

{c—s

Supervision -(v)-:

Aviso de Supervision
Texto del aviso

Supervision

{V—t
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Acciones:
Acciones:
Interlock Evento Identificador Accion
N #Pal_Reset
T2:Trans2
%M111.4
*Pal_Emerg"
I/t i
S4:X182
Interlock -(c)-:
Aviso de Interlock
Texto del aviso
Interlock
{C}——
Supervision -(v)-:
Aviso de Supervision
Texto del aviso
Supervision
{V)}——
Acciones:
Acciones:
Interlock Evento Identificador Accién
N #Pal_Init
T3:Trans3

Instrucciones permanentes posteriores

1:
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Nombre Tipo de datos Valor predet. Remanencia
VA Bool false No remanente
RA Bool false No remanente
AA Bool false No remanente
SS Bool false No remanente
LS Bool true No remanente
Vs Bool false No remanente
SNO Int 4 No remanente
T Time T#0ms No remanente
U Time T#Oms No remanente
T_MAX Time T#10S No remanente
T_WARN Time TH#7S No remanente
CRIT_LOC DWord 16#0 No remanente
CRIT_LOC_ERR DWord 16#0 No remanente
SM Bool false No remanente
H_IL_ERR Byte 16#0 No remanente
H_SV_FLT Byte 16#04 No remanente

Temp
Constant

Avisos

Activar avisos True

Categoria Criterio de habilitacién de la categoria Discriminador

Error 0

Advertencia 0

Informacién 0

Categoria 4 0

Categoria 5 0

Categoria 6 0

Categoria 7 0

Categoria 8 0

Categoria para enclavamientos y |Error Categoria para advertencias Advertencia

supervisiones GRAPH:

Instrucciones permanentes anteriores

1:

Cadenas (1)

1:

S1 - [Etapa inicial]: X100

Interlock -(c)-:

Aviso de Interlock

Texto del aviso

Interlock
{c}—

Supervision -(v)-:

Aviso de Supervision
Texto del aviso
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Supervision
{V}——
Acciones:
Acciones:
Interlock Evento Identificador Accién
T1:Trans1
%MO0.0 %M111.1 %M111.3
“CG_Inicio” "Pal_Marcha" "Pal_AutoMan"
1 | 1| I/t |
$2:X101
Interlock -(c)-:
Aviso de Interlock
Texto del aviso
Interlock
{c}—
Supervision -(v)-:
Aviso de Supervision
Texto del aviso
Supervision
{V)—
Acciones:
Acciones:
Interlock Evento Identificador Accion
T2:Trans2
%M100.7
"Pal_FinCondIni"
]l L ]
LN L}
$3:X102
Interlock -(c)-:
Aviso de Interlock
Texto del aviso
Interlock
{C)——
Supervision -(v)-:
Aviso de Supervision
Texto del aviso
Supervision
{V}—
Acciones:
Acciones:
Interlock Evento Identificador Accién
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T3:Trans3

%M111.2
"Pal_Paro”
1L

S4:X103

Interlock -(c)-:

Aviso de Interlock
Texto del aviso

Interlock

{cp—t

Supervision -(v)-:

Aviso de Supervision
Texto del aviso

Supervision

{V}—

Acciones:

Acciones:
Interlock

T4:Trans4

Evento

Identificador

Accién

%M102.7

“Pal_FinProceso"

Instrucciones permanentes posteriores

1:
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Nombre Tipo de datos
V1 Bool
R1 Bool
Al Bool
SO Bool
LO Bool
VO Bool
X Bool
LA Bool
VA Bool
RA Bool
AA Bool
SS Bool
LS Bool
'S Bool
SNO Int
T Time
u Time
T_MAX Time
T_WARN Time
CRIT_LOC DWord
CRIT_LOC_ERR DWord
SM Bool
H_IL_ERR Byte
H_SV_FLT Byte

Temp
Constant

Avisos

Activar avisos True

Categoria Criterio de habilitacién de la categoria

Error

Advertencia
Informacién
Categoria 4
Categoria 5
Categoria 6
Categoria 7
Categoria 8

Categoria para enclavamientos y |Error
supervisiones

Instrucciones permanentes anteriores

1:

Valor predet.
false
false
false
false
false
false
false
false
false
false
false
false
true
false

2
T#Oms
T#Oms
T#10S
T#7S
16#0
16#0
false
16#0
16#04

Categoria para advertencias Advertencia

GRAPH:

Remanencia

No remanente
No remanente
No remanente
No remanente
No remanente
No remanente
No remanente
No remanente
No remanente
No remanente
No remanente
No remanente
No remanente
No remanente
No remanente
No remanente
No remanente
No remanente
No remanente
No remanente
No remanente
No remanente
No remanente
No remanente

Discriminador

O O OO0 o0 oo o

Cadenas (1)
1:

S1 - [Etapa inicial]: X170

Interlock -(c)-:

Aviso de Interlock
Texto del aviso

Interlock

{C}——

Supervision -(v)-:

Aviso de Supervision
Texto del aviso
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| Supervision

| {V}——
Acciones:
Acciones:
Interlock Evento Identificador Accién
T1:Trans1

%M101.1 %M111.3
"Pal_Inicio" “Pal_AutoMan"
]l L 1l L l

| LI 1T 1
$2:X171
Interlock -(c)-:
Aviso de Interlock
Texto del aviso

| Interlock

| {c}—
Supervision -(v)-:
Aviso de Supervision
Texto del aviso

| Supervision

| {V)—
Acciones:
Acciones:
Interlock Evento Identificador Accion
T2:Trans2

%M111.3
"Pal_AutoMan"
/1 i

Instrucciones permanentes posteriores

1:
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S3 (1] S2 (1}
X111 X112
- T4 < T2 17 - T3
rs Trans4 Le-) Trans2 Hy Trans7 rs Trans3
sS4 e S6 e
X113 X114
5 T6
| [T = rnss [ — st
S5 (1] s7 [T}
X115 X116
J
T8
[T R
S8 1
X117
T9
-
s9 e
X118
T10
F— _l_
S1
S1 - [Etapa inicial]: X110
Interlock -(c)-:
Aviso de Interlock
Texto del aviso
| Interlock
| {C}—
Supervision -(v)-:
Aviso de Supervision
Texto del aviso
| Supervision
| {V}—
Acciones:
Acciones:
Interlock Evento Identificador Accion
T1:Trans1
%M100.6
“Pal_SolCondlni(
Y
]l L l
LN L}
S2:X112
Interlock -(c)-:
Aviso de Interlock
Texto del aviso
| Interlock
{C—

Supervision -(v)-:

Aviso de Supervision
Texto del aviso
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Supervision
{V}——
Acciones:
Acciones:
Interlock Evento Identificador Accién
T7:Trans7
%M110.5
"Pal_det_a0"
]l L l
LI 1
T3:Trans3
%M110.5
"Pal_det_a0"
4 |
S3:X111
Interlock -(c)-:
Aviso de Interlock
Texto del aviso
Interlock
{c}—
Supervision -(v)-:
Aviso de Supervision
Texto del aviso
Supervision
{V}——
Acciones:
Acciones:
Interlock Evento Identificador Accién
T4:Trans4
%M111.6
*Pal_det_
PosEntrada”
]l L ]
LN ) 1
T2:Trans2
%M111.6
*Pal_det_
PosEntrada”
I/t |
S4:X113
Interlock -(c)-:
Aviso de Interlock
Texto del aviso
Interlock
{C}—

Supervision -(v)-:

Aviso de Supervision
Texto del aviso
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Supervision

{V}——

Acciones:

Acciones:
Interlock

T5:Trans5

Evento

Identificador Accién

%M111.6
"Pal_det_
PosEntrada”
1} 1

S$5:X115

Interlock -(c)-:

Aviso de Interlock
Texto del aviso

Interlock

{C}——

Supervision -(v)-:

Aviso de Supervision
Texto del aviso

Supervision

{V)}——

Acciones:

Acciones:
Interlock

T8:Trans8

Evento

Identificador Accién

S6:X114

Interlock -(c)-:

Aviso de Interlock
Texto del aviso

Interlock

{C}—

Supervision -(v)-:

Aviso de Supervision
Texto del aviso

Supervision

{V—t

Acciones:

Acciones:
Interlock

Evento

Identificador Accion
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T6:Trans6

%M110.5

"Pal_det_a0"

S$7:X116

Interlock -(c)-:

Aviso de Interlock
Texto del aviso

Interlock

{cp—t

Supervision -(v)-:

Aviso de Supervision
Texto del aviso

Supervision

{V}—

Acciones:

Acciones:
Interlock

T8:Trans8

Evento

Identificador Accién

$8:X117

Interlock -(c)-:

Aviso de Interlock
Texto del aviso

Interlock

{C}——

Supervision -(v)-:

Aviso de Supervision
Texto del aviso

Supervision

{V)}——

Acciones:

Acciones:
Interlock

T9:Trans9

Evento

Identificador Accién

%M111.5
“Pal_Reset"

$9:X118

Interlock -(c)-:

Aviso de Interlock
Texto del aviso
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| Interlock
| {C}——
Supervision -(v)-:
Aviso de Supervision
Texto del aviso
| Supervision
| {V)}——
Acciones:
Acciones:
Interlock Evento Identificador Accién
T10:Trans10
%M100.6
"Pal_SolCondlni(
1
/1 |

Instrucciones permanentes posteriores

1:
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Caj_Principal [OB124]

Caj_Principal Propiedades

Nombre

Caj_Principal

Idioma KOP

Numeracién

Automatico

Titulo "Main Program Sweep (Cy- ||Autor Comentario Familia
cle)"
Version 0.1 ID personaliza-
da

Nombre Tipo de datos Valor predet.
w Input

Initial_Call Bool

Remanence Bool
w Temp

counter Int

posSalida Int

Constant

Segmento 1: Bloques
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Segmento 1: Bloques (1.1/2.1)

%DB3
“Caj_
SecPrincipal _DB"
%FB23
"Caj_GSecPrincipal”
EN ENO ———
“Caj_ S_NO
Emergencia_ S_MORE =1...
DB".Caj_Reset — oFF_sqQ S_ACTIVE —i.
“Caj_ ERR_FLT —i..
Emergencia_ AUTO_ON =1...
DB".Caj_Init — |njT_sq TAP_ON =i
false == ACK_EF TOP_ON —i..
false == §_PREV MAN_ON =i...
false == s _NEXT
false == SW_AUTO
false == sW_TOP
false — SW_MAN
0~—S_SEL
false == S_ON
%DB33
"Caj_Manual_DB"
%FB31
"Caj_Manual"
EN ENO ——
“Caj_ S_NO
Emergencia_ S_MORE =1...
DB".Caj_Reset — opf_sq S_ACTIVE —.
“Gaj_ ERR_FLT —...
Emergencia_ AUTO_ON =—..
DB".Caj_Init — yi7_sq TAP_ON —I...
false = ACK_EF TOP_ON =—i..
false —_PREV MAN_ON —i...
false == T_PUSH
%DB28
Condlnici_ales_
DB"
%FB18
"Caj_GCondIniciales"
EN ENO ——
“Caj_ S_NO
Emergencia_ S_MORE =1
DB".Caj_Reset — off_sQ S_ACTIVE —.
“Caj_ ERR_FLT —4...
Emergencia_ AUTO_ON —i..
DB".Caj_Init — \iT_sQ TAP_ON =—i...
false == ACK_EF TOP_ON =
false —_PREV MAN_ON —...
false == S_NEXT
false — SW_AUTO
false — sw_TAP
false — SW_TOP
false == sW_MAN
0~ s_SEL
false == s_ON
false ==s_OFF
false == T_PUSH
%DB30
“Caj_Separador_
DB"
%FB16
"Caj_GSeparador"
e — ENO ——t
“Caj_ S_NO
Emergencia_ S_MORE ==1...
DB".Caj_Reset — opf 5o S_ACTIVE =1-..
“Caj_ ERR_FLT —1..
Emergencia_ AUTO_ON —i...
DB".Caj_Init — 1\i7_sq TAP_ON =1
false == ACK_EF TOP_ON —i..
false —s_PREV MAN_ON —1..
false == _NEXT
false == SW_AUTO
false — SW_TAP
false — SW_TOP
false — SW_MAN
0~ s_SEL
false—s_ON
false == 5 _OFF
false = T_PUSH
%DB6
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Segmento 1: Bloques (2.1/2.1)

false —5_ON
false == s_OFF
false = T_PUSH

[N

false — OFF_SQ
false — INIT_SQ
false — ACK_EF
false —s_PREV
false =5 _NEXT

false — SW_AUTO
false — SW_TAP
false — SW_TOP
false — SW_MAN

"Caj.

GCmtaEnE'ada_

%FB26
"Caj_GCintaEntrada"
EN ENO ——t
"Gl S_NO
Emergencia_ S_MORE =...
DB".Caj_Reset — orf_sq S_ACTIVE =i
“Caf_ ERR_FLT =i...
Emergencia_ AUTO_ON —.
DB”.Caj_Init — |njT_sq TAP_ON =i
false == ACK_EF TOP_ON =
false =—s_PREV MAN_ON —i..
false == S_ON
false =—=§_OFF
false == T_PUSH
%DB7
"Caj_
GCintaSalida_
DB"
%FBS5
"Caj_GCintaSalida"
EN ENO ——
“Caj_ S_NO
Emergencia_ S_MORE ==1...
DB Caj_Reset — oFF_sqQ S_ACTIVE =i
“Caj_ ERR_FLT —...
Emergencia_ AUTO_ON ...
DB".Cal_Init — 1\j1_sq TAP_ON —...
false == ACK_EF TOP_ON =
MAN_ON —i...

%DB8
“Caj_
Emergencia_DB"
%FB6
"Caj_Emergencia"
ENQ =——
Caj_Reset =i....
Caj_Init ==1-.-
S_NO
S_MORE =...
S_ACTIVE —1..
ERR_FLT =...
AUTO_ON =..
TAP_ON =—i...
TOP_ON —i..

MAN_ON =i
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Segmento 2: Timer

%DB50
"Caj_T1"
"Caj_Separador_ TON
DB".X247.X Time
1}

| | IN Q
T#1s — pT ET

%DB51
"Caj_T2"

"Caj_Separador_ TON
DB".X252.X Time

| | IN Q

%Q6.5
“Caj_SalidaT2"
{

{ —

T#3s — pT T
"Caj_Separador_
DB".X244.X
11

Segmento 3: Programa principal

"Caj_
Condlniciales_

%M200.0
"Caj_Inicializar_

DB".X212.X PosicionBrazos"
| I { —
"Caj_ %M200.1

Condlniciales_ "Caj_Inicializar_

DB".X212.X SalidasBrazos"

| | { }—
%Q6.2
“Caj_Separador_ “Caj_

DB".X252.X GiroSeparador”

| | { }—
“Caj_Separador_

DB".X244.X
1}

LI
“Caj_
Condlniciales_

DB".X211.X

1}

11
%M200.2
“Caj_Separador_ “Caj_Rotar_

DB".X253.X PosicionBrazos"
| | { —

"Caj_Separador_

DB".X245.X
11
171
“Caj_

GCintaSalida_ %Q6.4

DB".X231.X “Caj_MCinSup"
| | { —
“Caj_

GCintaEntrada_ %Q6.3

DB".X221.X "Caj_MCin2"
| I { —
"Caj_

GCintaEntrada_ %M201.1

DB".X222.X "Caj_VaciarCaja"
| | { —

Segmento 4: Senales de control
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"Caj_
SecPrincipal_ %M200.3
DB".X200.X *Caj_lnicio”
i} { —
“Caj_
SecPrincipal_ %M200.4
DB".X201.X "Caj_SolCondIni*
1} ( F—
"CG_Condlni_
DB"X13.X
1l L
LN |
“Caj_
SecPrincipal_ %M200.6
DB".X202.X “Caj_ProdNorm”
i | { —
"CG_
ProdNormal_
DB".X34.X
11
LN |
“Caj_
SecPrincipal_ %M200.7
DB".X203.X “Caj_ParoFC"
{ | { —
"CG_
ProdNormal_
DB"X35.X
1l L
17T
“Caj_
Condlniciales_ %M200.5
DB"X213.X *Caj_FinCondIni”
i | { }—
"Caj_ “Caj_ "Caj_ "Cal_
Separador". Separador”. Separador”. Separador”.
i "Ca i "Ca i ["Ca i ["Ca
j_Separador”. j_Separador”. j_Separador”. j_Separador" %M201.3
PosicionBrazos[1], ~ PosicionBrazos[2], Posici 3], Posic 41, "Caj
3l 3l 3] 3l AuxFinProces"
"Caj_ "Caj_ %M201.3
GCintaSalida_ GCintaEntrada_ “Caj_Separador_ %l11.1 “Caj_ %M201.0
DB".X230.X DB".X220.X DB".X240.X "Caj_det_Sup” AuxFinProces” "Caj_FinProceso"
1 | i 1 | 4 1 | { —
%M201.6
"Caj_Manual_ “Caj_
DB".X270.X InicioManual”
1} ( F—
Segmento 5: Programacion Arrays
0001
0002 IF "Caj Separador DB".X246.X THEN
0003 "Caj_Separador".SalidasBrazos["Caj_Separador".PosicionBrazos[1], 1] := 1;
0004 END_IF;
0005
0006 IF "Caj Separador DB".X247.X THEN
0007 "Caj Separador".SalidasBrazos["Caj Separador".PosicionBrazos[1l], 1] := 0;
0008 "Caj_Separador".SalidasBrazos["Caj_Separador".PosicionBrazos[1], 3] := 1;
0009 END_IF;
0010
0011 IF "Caj Separador DB".X248.X THEN
0012 "Caj_Separador".SalidasBrazos["Caj_Separador".PosicionBrazos[1], 2] := 1;
0013 END_IF;
0014
0015 IF "Caj_Separador_ DB".X250.X THEN
0016 "Caj_Separador".SalidasBrazos["Caj_Separador".PosicionBrazos[4], 3] := 0;
0017 END_IF;
0018
0019 IF "Caj Separador DB".X243.X THEN
0020 "Caj Separador".SalidasBrazos["Caj Separador".PosicionBrazos[4], 3] := 0;
0021 END_IF;
0022
0023 IF "Caj_Separador_ DB".X249.X THEN
0024 "Caj Separador".SalidasBrazos["Caj Separador".PosicionBrazos[1l], 2] := 0;
0025 END_IF;
0026 (* Inicializar Posicidén de los Brazos*)
0027 IF "Caj_Inicializar_ PosicionBrazos" THEN
0028 FOR "Caj Separador".Indice PB := 1 TO 6 DO
0029 "Caj_Separador".PosicionBrazos["Caj_Separador".Indice PB] := "Caj_Separador".Indice PB;
0030 END_FOR;
0031 "Caj Separador".Indice PB := 1;
0032 END_IF;
0033
0034
0035

0036 (* Inicializar la Matriza de las Salidas a 0%)
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0037 IF "Caj_Inicializar_ SalidasBrazos" THEN
0038 FOR "Caj Separador".Indice SB := 1 TO 6 DO
0039 FOR #counter := TO 3 DO
0040 "Caj Separador".SalidasBrazos["Caj Separador".Indice SB,#counter]:=0;
0041 END_FOR;
0042 END_FOR;
0043 "Caj_Separador".Indice SB := 1;
0044 END_IF;
0045
0046 (* Asignar las posiciones a las salidas *)
0047 "Caj Descl™ := "Caj Separador".SalidasBrazos[l, 1];
0048 "Caj_Desc2" := "Caj_Separador".SalidasBrazos[2, 1];
0049 "Caj Desc3" := "Caj Separador".SalidasBrazos[3, 1];
0050 "Caj_Desc4" := "Caj_Separador".SalidasBrazos[4, 1];
0051 "Caj Descb" := "Caj Separador".SalidasBrazos[5, 1];
0052 "Caj_Desc6" := "Caj_Separador".SalidasBrazos[6, 1];
0053 "Caj Ascl" := "Caj Separador".SalidasBrazos[l, 2];
0054 "Caj Asc2" := "Caj_Separador".SalidasBrazos[2, 2];
0055 "Caj_Asc3":= "Caj_Separador".SalidasBrazos[3, 2];
0056 "Caj_Asc4" := "Caj_Separador".SalidasBrazos[4, 2];
0057 "Caj_Ascb" := "Caj_Separador".SalidasBrazos[5, Z2];
0058 "Caj Ascé" := "Caj Separador".SalidasBrazos[6, 2];
0059 "Caj_Sucl" := "Caj_Separador".SalidasBrazos[1l, 3];
0060 "Caj Suc2" := "Caj Separador".SalidasBrazos[2, 3];
0061 "Caj_Suc3" := "Caj_ Separador".SalidasBrazos[3, 3];
0062 "Caj Sucd4"™ := "Caj Separador".SalidasBrazos[4, 3];
0063 "Caj_Sucb" := "Caj_Separador".SalidasBrazos[5, 3];
0064 "Caj Sucé6" := "Caj Separador".SalidasBrazos[6, 3];
0065
0066 (* Rotar Posicidén de Brazos *)
0067 IF "Caj_Rotar_PosicionBrazos" THEN
0068 #posSalida := "Caj_Separador".PosicionBrazos[6];
0069 FOR #counter := 6 TO 2 BY -1 DO
0070 "Caj_Separador".PosicionBrazos[#counter] := "Caj_ Separador".PosicionBrazosl[#counter - 1];
0071 END_FOR;
0072 "Caj_ Separador".PosicionBrazos[1] := #posSalida;
0073 END_IF;
Segmento 6: AuxiliaresHMI
"Caj_
Separador”.
SalidasBrazos["Ca
j_Separador”.
PosicionBrazos[1], %M201.4
"Caj_AuxBajar"
| | { —
“Caj_
Separador”.
SalidasBrazos["Ca
j_Separador”.
PosicionBrazos[1], %M201.5
2l "Caj_AuxSubir"
| | { F—
%M200.3 %M0.0 %M201.7
"Caj_Inicio" "CG_Inicio" "Caj_lnicioHMI"
|} 1 | { F—
Segmento 7: Avisos
"Caj_ %DB35.DBX0.0
Condlniciales_ "Caj_Avisos".
DB".X212.X Caj_Mensaje
| | { F—

Segmento 8: Pruebas
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%DB34
"Cal_
CitaEntrada2_
DB"
%FBY
"Caj_CitaEntrada2"
EN ENO
%Q6.3 s_No
*Ca_MCin2" = Caj_MCinta2 S_MORE =i
T#35 — TMO S_ACTIVE —-
ERR_FLT =
AUTO_ON —1...
TAP_ON =
TOP_ON —i-
MAN_ON —...
© — SW_AUTO
false = SW_TAP
false == SW_TOP
fal SW_MAN
0~ 5_SEL
false ==s_ON
false — S_OFF
false =—T_PUSH
%I11.0
*Caj_det_Cin2" — Caj_det_Cinta2
%110.3
“Caj_LlegaCaja" == Caj_det_Vaciar
%DB39
ClntaSalﬁaZ_
DB"
%FB10
“Caj_CintaSalida2"
EN ENO ——
T#3s — TMO S_NO
%Q6.4 S_MORE —!.
"Caj_MCinSup" = Caj_MCintSup S_ACTIVE =i...
false == OFF_SQ ERR_FLT =
false — INIT_SQ AUTO_ON —.
TAP_ON —.
TOP_ON —...
false = S_NEXT MAN_ON —4..
SW_AUTO
— SW_TAP
false == SW_TOP
false == SW_MAN
0 5_SEL
false == S_ON
false —s_OFF
false = T_PUSH

%I11.1
"Caj_det_Sup" = Caj_det_BotSup
%l11.2

i"(a_j_det, Caj_det_
FinCinSup" — FinCinSup
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Instrucciones permanentes anteriores

1:

Cadenas (1)
1:

X282

T3
by Trans3
S1

S1 - [Etapa inicial]: X280

Interlock -(c)-:

Aviso de Interlock
Texto del aviso

Interlock

{Cl—

Supervision -(v)-:

Aviso de Supervision
Texto del aviso

Supervision

{V)—

Acciones:

Acciones:
Interlock Evento

T1:Trans1

Identificador Accion

%l11.4

"Caj_Emerg"

$2:X281

Interlock -(c)-:

Aviso de Interlock
Texto del aviso

Interlock

{c—s

Supervision -(v)-:

Aviso de Supervision
Texto del aviso

Supervision

{V—t
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Acciones:
Acciones:
Interlock Evento Identificador Accion
N #Caj_Reset
T2:Trans2
%l11.4
“Caj_Emerg"
| I/t i
S$3:X282
Interlock -(c)-:
Aviso de Interlock
Texto del aviso
Interlock
{C}——
Supervision -(v)-:
Aviso de Supervision
Texto del aviso
| Supervision
| {V)}——
Acciones:
Acciones:
Interlock Evento Identificador Accién
N #Caj_Init
T3:Trans3

Instrucciones permanentes posteriores

1:
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Instrucciones permanentes anteriores

1:

Cadenas (1)
1:

X222

T4
by Transd
S1

S1 - [Etapa inicial]: X220

Interlock -(c)-:

Aviso de Interlock
Texto del aviso

Interlock
{Cl—
Supervision -(v)-:
Aviso de Supervision
Texto del aviso
Supervision
{V)—
Acciones:
Acciones:
Interlock Evento Identificador Accion
T1:Trans1
%M200.6 %I11.0
"Caj_ProdNorm" "Caj_det_Cin2"
]l L ] L ]
LN LI L}
%M200.7
"Caj_ParoFC"
] L
LN
S$3:X221
Interlock -(c)-:
Aviso de Interlock
Texto del aviso
Interlock
{C}—

Supervision -(v)-:

Aviso de Supervision
Texto del aviso
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Supervision

{V}——
Acciones:
Acciones:
Interlock Evento Identificador Accién
T3:Trans3

%I10.3
“Caj_LlegaCaja"
]l L l
LI 1
S4:X222
Interlock -(c)-:
Aviso de Interlock
Texto del aviso
Interlock

{c}—
Supervision -(v)-:
Aviso de Supervision
Texto del aviso

Supervision

{V)—
Acciones:
Acciones:
Interlock Evento Identificador Accion
T4:Trans4

%I10.3

"Caj_LlegaCaja"

it i

Instrucciones permanentes posteriores

1:
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Nombre Tipo de datos
V1 Bool
R1 Bool
Al Bool
SO Bool
LO Bool
VO Bool
X Bool
LA Bool
VA Bool
RA Bool
AA Bool
SS Bool
LS Bool
'S Bool
SNO Int
T Time
u Time
T_MAX Time
T_WARN Time
CRIT_LOC DWord
CRIT_LOC_ERR DWord
SM Bool
H_IL_ERR Byte
H_SV_FLT Byte

Temp
Constant

Avisos

Activar avisos True

Categoria Criterio de habilitacién de la categoria

Error

Advertencia
Informacién
Categoria 4
Categoria 5
Categoria 6
Categoria 7
Categoria 8

Categoria para enclavamientos y |Error
supervisiones

Instrucciones permanentes anteriores

1:

Valor predet.
false
false
false
false
false
false
false
false
false
false
false
false
true
false

3
T#Oms
T#Oms
T#10S
T#7S
16#0
16#0
false
16#0
16#04

Categoria para advertencias Advertencia

GRAPH:

Remanencia

No remanente
No remanente
No remanente
No remanente
No remanente
No remanente
No remanente
No remanente
No remanente
No remanente
No remanente
No remanente
No remanente
No remanente
No remanente
No remanente
No remanente
No remanente
No remanente
No remanente
No remanente
No remanente
No remanente
No remanente

Discriminador

O O OO0 o0 oo o

Cadenas (1)
1:

S1 - [Etapa inicial]: X230

Interlock -(c)-:

Aviso de Interlock
Texto del aviso

Interlock

{C}——

Supervision -(v)-:

Aviso de Supervision
Texto del aviso
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| Supervision

| {V}——
Acciones:
Acciones:
Interlock Evento Identificador Accién
T1:Trans1

%I11.1
“Caj_det_Sup"
]l L l

| LI 1
$3:X231
Interlock -(c)-:
Aviso de Interlock
Texto del aviso

| Interlock

| {c}—
Supervision -(v)-:
Aviso de Supervision
Texto del aviso

| Supervision

| {V)—
Acciones:
Acciones:
Interlock Evento Identificador Accion
T3:Trans3

%l11.2
“Caj_det_
FinCinSup"

Instrucciones permanentes posteriores

1:
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Nombre Tipo de datos Valor predet. Remanencia
VA Bool false No remanente
RA Bool false No remanente
AA Bool false No remanente
SS Bool false No remanente
LS Bool true No remanente
Vs Bool false No remanente
SNO Int 5 No remanente
T Time T#0ms No remanente
U Time T#Oms No remanente
T_MAX Time T#10S No remanente
T_WARN Time TH#7S No remanente
CRIT_LOC DWord 16#0 No remanente
CRIT_LOC_ERR DWord 16#0 No remanente
SM Bool false No remanente
H_IL_ERR Byte 16#0 No remanente
H_SV_FLT Byte 16#04 No remanente

Temp
Constant

Avisos

Activar avisos True

Categoria Criterio de habilitacién de la categoria Discriminador

Error 0

Advertencia 0

Informacién 0

Categoria 4 0

Categoria 5 0

Categoria 6 0

Categoria 7 0

Categoria 8 0

Categoria para enclavamientos y |Error Categoria para advertencias Advertencia

supervisiones GRAPH:

Instrucciones permanentes anteriores

1:

Cadenas (1)

1:

S1 - [Etapa inicial]: X210

Interlock -(c)-:

Aviso de Interlock

Texto del aviso

Interlock
{c}—

Supervision -(v)-:

Aviso de Supervision
Texto del aviso
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| Supervision

| {V}——
Acciones:
Acciones:
Interlock Evento Identificador Accién
T1:Trans1

%M200.4
*Caj_SolCondIni*
]l L l

| LI 1
$2:X211
Interlock -(c)-:
Aviso de Interlock
Texto del aviso

| Interlock

| {c}—
Supervision -(v)-:
Aviso de Supervision
Texto del aviso

| Supervision

| {V)—
Acciones:
Acciones:
Interlock Evento Identificador Accion
T5:Trans5

%l11.3
"Caj_BrazoPosIni"
]l L ]

| LN L}
S$3:X212
Interlock -(c)-:
Aviso de Interlock
Texto del aviso

| Interlock

| {C)——
Supervision -(v)-:
Aviso de Supervision
Texto del aviso

| Supervision

| {V}—
Acciones:
Acciones:
Interlock Evento Identificador Accién
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T3:Trans3

%lI10.7
“Caj_Reset"
1t

$5:X213

Interlock -(c)-:

Aviso de Interlock
Texto del aviso

Interlock

{cp—t

Supervision -(v)-:

Aviso de Supervision
Texto del aviso

Supervision

{V}—

Acciones:

Acciones:
Interlock

T6:Trans6

Evento

Identificador

Accién

%M200.4

"Caj_SolCondIni"

1}
v

Instrucciones permanentes posteriores

1:
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Nombre Tipo de datos Valor predet. Remanencia
VA Bool false No remanente
RA Bool false No remanente
AA Bool false No remanente
SS Bool false No remanente
LS Bool true No remanente
Vs Bool false No remanente
SNO Int 4 No remanente
T Time T#0ms No remanente
U Time T#Oms No remanente
T_MAX Time T#10S No remanente
T_WARN Time TH#7S No remanente
CRIT_LOC DWord 16#0 No remanente
CRIT_LOC_ERR DWord 16#0 No remanente
SM Bool false No remanente
H_IL_ERR Byte 16#0 No remanente
H_SV_FLT Byte 16#04 No remanente

Temp
Constant

Avisos

Activar avisos True

Categoria Criterio de habilitacién de la categoria Discriminador

Error 0

Advertencia 0

Informacién 0

Categoria 4 0

Categoria 5 0

Categoria 6 0

Categoria 7 0

Categoria 8 0

Categoria para enclavamientos y |Error Categoria para advertencias Advertencia

supervisiones GRAPH:

Instrucciones permanentes anteriores

1:

Cadenas (1)

1:

S1 - [Etapa inicial]: X200

Interlock -(c)-:

Aviso de Interlock

Texto del aviso

Interlock
{c}—

Supervision -(v)-:

Aviso de Supervision
Texto del aviso




Totally Integrated
Automation Portal

Supervision
{V}——
Acciones:
Acciones:
Interlock Evento Identificador Accién
T1:Trans1
%MO0.0 %I10.4 %110.6
“CG_Inicio” “Caj_Marcha" “Caj_AutoMan”
1 | 1| I/t |
$2:X201
Interlock -(c)-:
Aviso de Interlock
Texto del aviso
Interlock
{c}—
Supervision -(v)-:
Aviso de Supervision
Texto del aviso
Supervision
{V)—
Acciones:
Acciones:
Interlock Evento Identificador Accion
T2:Trans2
%M200.5
"Caj_FinCondIni"
]l L ]
LN L}
$3:X202
Interlock -(c)-:
Aviso de Interlock
Texto del aviso
Interlock
{C)——
Supervision -(v)-:
Aviso de Supervision
Texto del aviso
Supervision
{V}—
Acciones:
Acciones:
Interlock Evento Identificador Accién
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T3:Trans3

%lI10.5
“Caj_Paro”
1t

S4:X203

Interlock -(c)-:

Aviso de Interlock
Texto del aviso

Interlock

{cp—t

Supervision -(v)-:

Aviso de Supervision
Texto del aviso

Supervision

{V}—

Acciones:

Acciones:
Interlock

T4:Trans4

Evento

Identificador

Accién

%M201.0

"Caj_FinProceso"

Instrucciones permanentes posteriores

1:
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Instrucciones permanentes anteriores

1:

Cadenas (1)
1:

Interlock Evento

la— T8
la— T15
S
X240
m T12
Hgpeeeesoces Transt L R =T Trans12
s10 !:\ 512 !=|
X241 X243
T T13
T i
i s13  jm
X242 X244
T10 T4
T oo
S14 !=|
I X245
s3 - S2 . T15
i | Trans15
s1
S1 - [Etapa inicial]: X240
Interlock -(c)-:
Aviso de Interlock
Texto del aviso
| Interlock
| {C}—
Supervision -(v)-:
Aviso de Supervision
Texto del aviso
| Supervision
| {V}—
Acciones:
Acciones:
Identificador Accion
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T1:Trans1
%110.3 %M200.6
“Caj_LlegaCaja" “Caj_ProdNorm*
11 11 1
11 11 1
%M200.7
“Caj_ParoFC"
11
11
T12:Trans12
“Caj_
Separador”.
SalidasBrazos|"Ca
j_Separador”.
%M200.7 %111.0 PosiclongrazosM],
"Caj_ParoFC" "Caj_det_Cin2" 1
1} /1 |
“Caj_
Separador”.
SalidasBrazos["Ca
j_Separador”.
PosicionBrazos|[3],
3]
1}
11
“Caj_
Separador”.
SalidasBrazos["Ca
j_Separador”.
PosicionBrazos[2],
3]
1}
11
$2:X250
Interlock -(c)-:
Aviso de Interlock
Texto del aviso
Interlock
{C p—t
Supervision -(v)-:
Aviso de Supervision
Texto del aviso
Supervision
{V)}——
Acciones:
Acciones:
Interlock Evento Identificador Accién
T6:Trans6
1
1
$3:X246
Interlock -(c)-:
Aviso de Interlock
Texto del aviso
Interlock
{C}——

Supervision -(v)-:

Aviso de Supervision
Texto del aviso
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Supervision
{V}——
Acciones:
Acciones:
Interlock Evento Identificador Accién
T2:Trans2
%I10.0
"Caj_Abajo"
]l L l
LI 1
S4:X247
Interlock -(c)-:
Aviso de Interlock
Texto del aviso
Interlock
{c}—
Supervision -(v)-:
Aviso de Supervision
Texto del aviso
Supervision
{V)—
Acciones:
Acciones:
Interlock Evento Identificador Accion
T3:Trans3
"Caj_T1".Q
]l L ]
T 1
S$5:X248
Interlock -(c)-:
Aviso de Interlock
Texto del aviso
Interlock
{C)—
Supervision -(v)-:
Aviso de Supervision
Texto del aviso
Supervision
{V}——
Acciones:
Acciones:
Interlock Evento Identificador Accién
T4:Trans4

%I10.1

*Caj_Arriba"
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$6:X249

Interlock -(c)-:

Aviso de Interlock
Texto del aviso

Interlock

{ch—t

Supervision -(v)-:

Aviso de Supervision
Texto del aviso

Supervision

{V—t

Acciones:

Acciones:
Interlock

T5:Trans5

Evento

Identificador Accion

S$7:X251

Interlock -(c)-:

Aviso de Interlock
Texto del aviso

Interlock

{c)—

Supervision -(v)-:

Aviso de Supervision
Texto del aviso

Supervision

{V f—s

Acciones:

Acciones:
Interlock

T5:Trans5

Evento

Identificador Accién

$8:X252

Interlock -(c)-:

Aviso de Interlock
Texto del aviso

Interlock

{C}——

Supervision -(v)-:

Aviso de Supervision
Texto del aviso
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Supervision

{V}——

Acciones:

Acciones:
Interlock

T7:Trans7

Evento

Identificador Accién

%Q6.5

“Caj_SalidaT2"

$9:X253

Interlock -(c)-:

Aviso de Interlock
Texto del aviso

Interlock

{cp—t

Supervision -(v)-:

Aviso de Supervision
Texto del aviso

Supervision

{V)—

Acciones:

Acciones:
Interlock

T8:Trans8

Evento

Identificador Accion

$10:X241

Interlock -(c)-:

Aviso de Interlock
Texto del aviso

Interlock

{cp—t

Supervision -(v)-:

Aviso de Supervision
Texto del aviso

Supervision

{V)—

Acciones:

Acciones:
Interlock

Evento

Identificador Accion
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T9:Trans9

S$11:X242

Interlock -(c)-:

Aviso de Interlock
Texto del aviso

Interlock

{cp—t

Supervision -(v)-:

Aviso de Supervision
Texto del aviso

Supervision

{V—t

Acciones:

Acciones:
Interlock

T10:Trans10

Evento

Identificador

Accion

$12:X243

Interlock -(c)-:

Aviso de Interlock
Texto del aviso

Interlock

{c)—

Supervision -(v)-:

Aviso de Supervision
Texto del aviso

Supervision

{V f—s

Acciones:

Acciones:
Interlock

T13:Trans13

Evento

Identificador

Accién

$13:X244

Interlock -(c)-:

Aviso de Interlock
Texto del aviso
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Interlock

{C}——

Supervision -(v)-:

Aviso de Supervision
Texto del aviso

Supervision

{V)}——

Acciones:

Acciones:

Interlock

T14:Trans14

Evento

Identificador

Accién

%Q6.5

"Caj_SalidaT2"

$14:X245

Interlock -(c)-:

Aviso de Interlock
Texto del aviso

Interlock

{c)—

Supervision -(v)-:

Aviso de Supervision
Texto del aviso

Supervision

{V}—

Acciones:

Acciones:
Interlock

T15:Trans15

Evento

Identificador

Accién

Instrucciones permanentes posteriores

1:
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Nombre Tipo de datos
V1 Bool
R1 Bool
Al Bool
SO Bool
LO Bool
VO Bool
X Bool
LA Bool
VA Bool
RA Bool
AA Bool
SS Bool
LS Bool
'S Bool
SNO Int
T Time
u Time
T_MAX Time
T_WARN Time
CRIT_LOC DWord
CRIT_LOC_ERR DWord
SM Bool
H_IL_ERR Byte
H_SV_FLT Byte

Temp
Constant

Avisos

Activar avisos True

Categoria Criterio de habilitacién de la categoria

Error

Advertencia
Informacién
Categoria 4
Categoria 5
Categoria 6
Categoria 7
Categoria 8

Categoria para enclavamientos y |Error
supervisiones

Instrucciones permanentes anteriores

1:

Valor predet.
false
false
false
false
false
false
false
false
false
false
false
false
true
false

2
T#Oms
T#Oms
T#10S
T#7S
16#0
16#0
false
16#0
16#04

Categoria para advertencias Advertencia

GRAPH:

Remanencia

No remanente
No remanente
No remanente
No remanente
No remanente
No remanente
No remanente
No remanente
No remanente
No remanente
No remanente
No remanente
No remanente
No remanente
No remanente
No remanente
No remanente
No remanente
No remanente
No remanente
No remanente
No remanente
No remanente
No remanente

Discriminador

O O OO0 o0 oo o

Cadenas (1)
1:

S1 - [Etapa inicial]: X270

Interlock -(c)-:

Aviso de Interlock
Texto del aviso

Interlock

{C}——

Supervision -(v)-:

Aviso de Supervision
Texto del aviso
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Supervision
{V}——
Acciones:
Acciones:
Interlock Evento Identificador Accién
T1:Trans1
%M200.3 %I10.6
“Caj_Inicio" “Caj_AutoMan”
]l L 1l L l
LI 1T 1
$2:X271
Interlock -(c)-:
Aviso de Interlock
Texto del aviso
Interlock
{c}—
Supervision -(v)-:
Aviso de Supervision
Texto del aviso
Supervision
{V)—
Acciones:
Acciones:
Interlock Evento Identificador Accion
T2:Trans2
%l110.6
"Caj_AutoMan"
/1 i

Instrucciones permanentes posteriores

1:
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Lav_Principal [OB125]

Nombre

Lav_Principal Propiedades

Lav_Principal

Idioma KOP

Numeracién

Titulo

Automatico

"Main Program Sweep (Cy-
cle)"

Autor

Comentario

Version

0.1

ID personaliza-
da

Nombre

Tipo de datos

Valor predet.

w Input

Initial_Call

Bool

Remanence

Bool

Temp

Constant

Segmento 1: Bloques
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Segmento 1: Bloques (1.1 /3.1)

%DB24
“Lav_GPrincipal_
DB"
%FB15
"Lav_GPrincipal"
EN T —
" S_NO
av_

GEmergencia_ S_MORE =...
DB".Lav_ S_ACTIVE —1..
ResetAll _ o 5o ERR_FLT —1..

“Lav_ AUTO_ON —...
GEmergencia_ TAP_ON ==i...
DB' Lav_lnltAII_an_SQ TOP_ON —i.
false = ACK_EF MAN_ON =—i...
false = §_PREV.
false =—5_NEXT
false = SW_TAP
false — SW_TOP
false == SW_MAN
0= S_SEL
—S_ON
false = 5_OFF
false = T_PUSH
%DB12
“Lav_GManual_
DB"
%FB36
"Lav_GManual"
EN ENQ ———
" S_NO
av_

GEmergencia_ S_MORE —...
DB".Lav_ S_ACTIVE —1..
ResetAll _ o 5o ERR_FLT —i...

“Lav_ AUTO_ON =1..
GEmergencia_ TAP_ON —...
DB".Lav_InitAll — INIT_SQ TOP_ON —i.
false = ACK_EF MAN_ON =—i...
fa
false = SW_TAP
0~ s_SEL
%DB2
“"Lav_GCondIni_
DB"
%FB19
"Lav_GCondIni"
EN ENQ —
S_NO
"Lav_ -

GEmergencia_ SLIIOKHEE put
DB".Lav_ S_ACTIVE —..
ResetAll _ ok sq ERR_FLT =i...

“Lav_ AUTO_ON =..
GEmergencia_ TAP_ON —i...
DB".Lav_INitAll e INIT_SQ TOP_ON =—i...

false — ACK_EF MAN_ON —i..

= S_PREV
false — S_NEXT

false =— SW_AUTO

false — SW_TAP

false — sw_ToP

false == sW_MAN

0 S_SEL
false—s_ON
false == S_OFF
false — T_PUSH
%DB26
“"Lav_GMarPrep_
DB"
%FB22
“"Lav_GMarPrep"
EN ENO =t
S_NO — -

“lav_ -

GEmergencia_ S_MORE
B".Lav_ S_ACTIVE ...
ResetAll _ o sq ERR_FLT =i

"Lav_ AUTO_ON =..

GEmergencia_ TAP_ON =

DB Lav_InitAll — \i1_sq TOP_ON =—i...

false — ACK_EF MAN_ON —.

false —s_PREV.

false == §_NEXT

false — SW_AUTO
false = sW_TAP
false — sw_ToP
false == SW_MAN
0~ S_SEL
false = S_ON
falea e Are
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Segmento 1: Bloques (2.1/3.1)

%DB4
“Lav_
GEntrLavadora_
%FB27
"Lav_GEntrLavadora"
EN ENQ —
"I S_NO
av_

GEmergencia_ S_MORE —...
DB".Lav_ S_ACTIVE =~..
ResetAll — orf sq ERR_FLT =i

“Lav_ AUTO_ON =..
GEmergencia_ TAP_ON =—i...
DB".Lav_InitAll — INIT_SQ TOP_ON —!.
= ACK_EF MAN_ON =1
= S_PREV
Se==§_NEXT
— SW_AUTO
false = sW_TAP
false — SW_TOP
se == SW_MAN
0——S_SEL
—S_ON
—S_OFF
false = T_PUSH
%DB5
“Lav_
Glavadora_DB"
%FB29
"Lav_GLavadora"
EN ENQ —
“ S_NO
Lav_ L

GEmergencia_ S_MORE
DB".Lav_ S_ACTIVE =...
ResetAll _ off sq ERR_FLT —i..

“Lav_ AUTO_ON —..
GEmergencia_ TAP_ON =i...
DB".Lav_InitAll — INIT_SQ TOP_ON —i...

MAN_ON —..
false == SW_TAP
false — sw_toP
false — SW_MAN
0 S_SEL

false —s_ON

false == S_OFF

false == T_PUSH

%DB32
“Lav_
GlavCajas_DB"
%FB25
"Lav_GlavCajas"
EN ENO ——
“ S_NO
Lav_ .
GEmergencia_ S_MORE b
B".Lav_ S_ACTIVE =...
ResetAll _ o _sq ERR_FLT —.

"Lav_ AUTO_ON =...

GEmergencia_ TAP_ON =

DB Lav_InitAll — \i1_sq TOP_ON =—i...

false — ACK_EF MAN_ON —..
false =—'s_pPREV
false = S_ON
false — S_OFF
false = T_PUSH

%DB11

“Lav_

GSalidaLavadora_
%FB8
"Lav_GSalidaLavadora"
EN ENQ —
" S_NO
Lav_ .

GEmergencia_ S_MORE

DB".Lav_ S_ACTIVE —..
ResetAll — orr s ERR_FLT —...

“Lav_ AUTO_ON =..

GEmergencia_ TAP_ON —i...

DB".Lav_InitAll — INIT_SQ TOP_ON —i...

false == ACK_EF MAN_ON —..
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Segmento 1: Bloques (3.1/3.1)

false == T_PUSH
%DB14
“lav_
SosaTemp_DB"
%FB37
"Lav_SosaTemp"
EN ENO —
" S_NO
av_
GEmergencia_ SNICHE
B".Lav_ S_ACTIVE ==....
ResetAll _ OFF_SQ ERR_FLT =i
oy, AUTO_ON =i
GEmergencia_ TAP_ON =—...
DB".Lav_InitAll — INIT_SQ TOP_ON =—1...
false — ACK_EF MAN_ON =
false = S_PREV
false == s NEXT
false — SW_AUTO
false == SW_TAP
false =—S_ON
false —5_OFF
false = T_PUSH
%DB10
“Lav_
GEmergencia_
DB"
%FB32
“"Lav_GEmergencia"

EN ENQ —
false — OFF_SQ Lav_ResetAll =1-..
false == INIT_SQ Lav_InitAll =...
false — ACK_EF S_NO
false = §_PREV S_MORE =i
false == s_NEXT S_ACTIVE =...
false == SW_AUTO ERR_FLT =....
false — SW_TAP AUTO_ON =...
false — Sw_TOP TAP_ON —i..
false == SW_MAN TOP_ON =

05 SEL MAN_ON =i
false == ON
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Segmento 2: MAIN
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Segmento 2: MAIN (1.1/2.1)

“Lav_GPrincipal_ %M300.0
DB".X300.X “Lav_Inicio"
| | { —
“Lav_GPrincipal_ %M300.1
DB".X301.X “Lav_SolCondlIni"
i | { —
"CG_CondIni_
DB".X15.X
1
11
“Lav_GPrincipal_ %M300.3
DB".X302.X “Lav_MarchaPrep"
i | { F—
"CG_
MarchaPrep_
DB".X21.X
11
171
“Lav_GPrincipal_ %M300.4
DB".X303.X “Lav_ProdNorm"
i | { —
"CG_
ProdNormal_
DB".X37.X
1}
11
“Lav_GPrincipal_ %M300.5
DB".X304.X “"Lav_ParoFC"
i | { —
"CG_
ProdNormal_
DB".X38.X
1
11
“Lav_GCondIni_ %M300.6
DB".X311.X “"Lav_Mensaje"
i | { —
“Lav_GCondIni_ %M300.2
DB".X312.X “Lav_FinCondIni"
i | { —
%Q0.0
“"Lav_GMarPrep_ "Lav_
DB".X323.X CalentarLav"
i | { —
“Lav_GMarPrep_ %Q0.1
DB".X324.X “"Lav_Sosa"
i | { —
%M301.3
“"Lav_GMarPrep_ "Lav_
DB".X327.X FinMarchaPrep"
i | { —
“"lav_
GlavCajas_DB". %Q0.2
X333.X “"Lav_MCin3"
i | { —
“lav_
GEntrLavadora_ %Q0.3
DB".X341.X “Lav_MCinSup"
i | { —
“lav_
GEntrLavadora_ %Q0.4
DB".X341.X “"Lav_MCinEntlav"
| | { —
"lav_
GEntrLavadora_
DB".X342.X
1}
11
“"lav_
Glavadora_DB". %M301.1
X351.X “Lav_Lavar"
i | { —
"Lav_ %Q0.6
Glavadora_DB". “Lav_
X351.X LavadoraBotella"
| | { —
“lav_ %Q0.5
GlavCajas_DB" “"Lav_
X333.X LavadoraCaja”
i | { —
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Segmento 2: MAIN (2.1/2.1)

GSalidaLavadora_ %Q0.7
DB".X361.X “"Lav_MCinVerif"
i | { —
“lav_ %M301.5
SosaTemp_DB". “Lav_
X390.X SosaTempOK"
1}
11 { —
%M301.6
“"Lav_GManual_ "Lav_
DB".x370.X InicioManual”
1} } .
L {
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Segmento 3: Temporizador

%DB47
N “Lav_TM1"
Lav_
GlavCajas_DB". TON
X333.X Time
| | IN Q
T#10s PT ET
%DB48
“ “"Lav_TM2"
Lav_
GEntrLavadora_ TON
DB".X341.X Time
— ———n Q—
T#1s — pT T
%DB49
u "Lav_TM3"
Lav_
Glavadora_DB". TON
X351.X Time
—— —n  o—
T#85 — PT ET
Segmento 4: Variables auxiliares HMI
%M302.1
%l0.6 “Lav_det_
“"Lav_det_Cinta3" Cinta3_FP"
1P | { —
%M302.0
“Lav_det_
Cinta3Aux"
%M300.0 %M0.0 %M301.7
“"Lav_Inicio" "CG_Inicio" “Lav_inicioHMI"
| 1t { —
Segmento 5: Avisos
%DB37.DBX0.0
“Lav_GCondIni_ “"Lav_Avisos".
DB".X311.X Lav_Mensajel
1} { —
Segmento 6: Pruebas
%DB15
“Lav_Cinta
verificado_DB"
%FB39

"Lav_Cinta verificado"

e N ENO

T#25 — TMO S_NO

false — OFF_SQ S_MORE —-
false = INIT_SQ S_ACTIVE =—i..
false — ACK_EF ERR_FLT =
false = S_PREV AUTO_ON —i.
false = S_NEXT TAP_ON —..

false == sW_AUTO TOP_ON =i
false — SW_TAP MAN_ON —-

false == s _ON
false == S_OFF
false = T_PUSH
%l0.7

“Lav_det_ Lav_Det_
BotLimpia" = BotLimpia
%I1.0

“Lav_det_ Lav_det_
LimpiarBot" — LimpiarBot
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Instrucciones permanentes anteriores

1:

Cadenas (1)
1:

X312

T3
by Trans3
S1

S1 - [Etapa inicial]: X310

Interlock -(c)-:

Aviso de Interlock
Texto del aviso

| Interlock

| {Cl—
Supervision -(v)-:
Aviso de Supervision
Texto del aviso

| Supervision

| {V)—
Acciones:
Acciones:
Interlock Evento Identificador Accion
T1:Trans1

%M300.1
“Lav_SolCondIni*
]l L ]

| LN L}
S$2:X311
Interlock -(c)-:
Aviso de Interlock
Texto del aviso

| Interlock

| {Cp—t
Supervision -(v)-:
Aviso de Supervision
Texto del aviso

| Supervision

{V—t
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Acciones:

Acciones:
Interlock Evento

T2:Trans2

Identificador

Accion

%l0.3
“Lav_Reset"

$3:X312

Interlock -(c)-:

Aviso de Interlock
Texto del aviso

Interlock

{C}—

Supervision -(v)-:

Aviso de Supervision
Texto del aviso

Supervision

{V—t

Acciones:

Acciones:
Interlock Evento

T3:Trans3

Identificador

Accion

%M300.1
“Lav_SolCondIni"

| :/:

Instrucciones permanentes posteriores

1:
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Instrucciones permanentes anteriores

1:

Cadenas (1)
1:

S1 - [Etapa inicial]: X380

Interlock -(c)-:

Aviso de Interlock
Texto del aviso

Interlock

{Cl—

Supervision -(v)-:

Aviso de Supervision
Texto del aviso

Supervision

{V)—

Acciones:

Acciones:
Interlock Evento

T1:Trans1

Identificador Accion

%l1.1
"Lav_
Emergencia”
1} 1

$2:X381

Interlock -(c)-:

Aviso de Interlock
Texto del aviso

Interlock

{c)—

Supervision -(v)-:

Aviso de Supervision
Texto del aviso

Supervision

{V f—s
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Acciones:
Acciones:
Interlock Evento Identificador Accion
N #Lav_ResetAll
T2:Trans2
%I1.1
“Lav_
Emergencia”
I/t |

S4:X382
Interlock -(c)-:
Aviso de Interlock
Texto del aviso

Interlock

{c)—
Supervision -(v)-:
Aviso de Supervision
Texto del aviso
Supervision
{V)—
Acciones:
Acciones:
Interlock Evento Identificador Accién
N #Lav_InitAll

T3:10

Instrucciones permanentes posteriores

1:
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T1:Trans1
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Nombre Tipo de datos Valor predet.
V1 Bool false
R1 Bool false
Al Bool false
SO Bool false
LO Bool false
VO Bool false
X Bool false
LA Bool false
VA Bool false
RA Bool false
AA Bool false
SS Bool false
LS Bool true
'S Bool false
SNO Int 5
T Time T#Oms
u Time T#Oms
T_MAX Time T#10S
T_WARN Time TH#7S
CRIT_LOC DWord 16#0
CRIT_LOC_ERR DWord 16#0
SM Bool false
H_IL_ERR Byte 16#0
H_SV_FLT Byte 16#04

Temp
Constant

Avisos

Activar avisos True

Categoria Criterio de habilitacién de la categoria

Error

Advertencia
Informacién
Categoria 4
Categoria 5
Categoria 6
Categoria 7
Categoria 8

Categoria para enclavamientos y |Error

Categoria para advertencias

Advertencia

Remanencia

No remanente
No remanente
No remanente
No remanente
No remanente
No remanente
No remanente
No remanente
No remanente
No remanente
No remanente
No remanente
No remanente
No remanente
No remanente
No remanente
No remanente
No remanente
No remanente
No remanente
No remanente
No remanente
No remanente
No remanente
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Nombre Tipo de datos
V1 Bool
R1 Bool
Al Bool
SO Bool
LO Bool
VO Bool
X Bool
LA Bool
VA Bool
RA Bool
AA Bool
SS Bool
LS Bool
'S Bool
SNO Int
T Time
u Time
T_MAX Time
T_WARN Time
CRIT_LOC DWord
CRIT_LOC_ERR DWord
SM Bool
H_IL_ERR Byte
H_SV_FLT Byte

Temp
Constant

Avisos

Activar avisos True

Categoria Criterio de habilitacién de la categoria

Error

Advertencia
Informacién
Categoria 4
Categoria 5
Categoria 6
Categoria 7
Categoria 8

Categoria para enclavamientos y |Error
supervisiones

Instrucciones permanentes anteriores

1:

Valor predet.
false
false
false
false
false
false
false
false
false
false
false
false
true
false

2
T#Oms
T#Oms
T#10S
T#7S
16#0
16#0
false
16#0
16#04

Categoria para advertencias Advertencia

GRAPH:

Remanencia

No remanente
No remanente
No remanente
No remanente
No remanente
No remanente
No remanente
No remanente
No remanente
No remanente
No remanente
No remanente
No remanente
No remanente
No remanente
No remanente
No remanente
No remanente
No remanente
No remanente
No remanente
No remanente
No remanente
No remanente
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Time
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Remanencia
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No remanente
No remanente
No remanente
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No remanente
No remanente
No remanente
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Error 0
Advertencia 0
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Interlock Evento Identificador Accién
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Nombre Tipo de datos
V1 Bool
R1 Bool
Al Bool
SO Bool
LO Bool
VO Bool
X Bool
LA Bool
VA Bool
RA Bool
AA Bool
SS Bool
LS Bool
'S Bool
SNO Int
T Time
u Time
T_MAX Time
T_WARN Time
CRIT_LOC DWord
CRIT_LOC_ERR DWord
SM Bool
H_IL_ERR Byte
H_SV_FLT Byte

Temp
Constant

Avisos

Activar avisos True

Categoria Criterio de habilitacién de la categoria

Error

Advertencia
Informacién
Categoria 4
Categoria 5
Categoria 6
Categoria 7
Categoria 8

Categoria para enclavamientos y |Error
supervisiones

Instrucciones permanentes anteriores
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Valor predet.
false
false
false
false
false
false
false
false
false
false
false
false
true
false

2
T#Oms
T#Oms
T#10S
T#7S
16#0
16#0
false
16#0
16#04

Categoria para advertencias Advertencia
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No remanente
No remanente
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